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En la instalacion de 380,000 ft? (35,303 m?) de Smooth-On en Macungie, PA
se fabrican cientos de materiales que se envian a todo el mundo.

La fabrica de Smooth-On alberga dos de los recipientes de mezcla de silicona mas
grandes de Norteamérica (1,500 galones / 5,678 litros), cada uno impulsado por 3
motores de 100 caballos de potencia y palas mezcladoras de alto cizallamiento.

Entrenamiento B;é’eti'co. e

Sobre nosot'ros'w o Desde 1895, Smooth-On ha estado ayudando a personas como
ustediaidescubrirnuevas posibilidades. Los cauchos, plasticos, espumas y otros materiales de
Smooth-Onse utilizan alrededor del mundo para convertir ideas en realidad.

Este catalogo ofrece un vistazo a lo que
muchas personas han creado con nuestros
materiales y esperamos que le inspire a tomar
el préximo paso en su proyecto.

Con cientos de productos para escogery la
mejor ayuda técnica disponible, le podemos
ayudar a traer su creacién a la vida o a poner
su proyecto en marcha rapidamente.

Encuentre respuestas;
parasu proyeecto...

Miles de personas visitan smooth-on.com
para ver nuestros videos tutoriales y galerias.
Las instrucciones paso a paso le ayudaran a
entender cOmo estos materiales pueden ser
adecuados para su proyecto.

Nunca estéisolo...
Nuestra famosa ayuda técnica esta
disponible por e-mail o teléfono. Cuando
llame, hablara con técnicos que tienen
experiencia utilizando estos materiales y le
pueden ofrecer la asistencia necesaria.

Smooth-On ofrece seminarios de creacion de moldesiy vaciados de dos dias, con asistentes de
todo el mundo. Nuestro método de enseanza incluye presentaciones, videos, demostraciones

practicas y discusiones. Los estudiantes utilizan nuestros materiales para crear sus propios

moldes y vaciados, obteniendo asi una experiencia educativa sin igual.

5600 Lower Macungie Road, Macungie, PA 18062 | Tel: 610.252.5800 | www.smooth-on.com
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Siliconas de estano

Serie Mold Max™

Alta resistencia al desgarro, bajo costo, versatil

Las siliconas Mold Max™ se utilizan alrededor del mundo
para una variedad de aplicaciones industriales y
arte, como restauracioén arquitecténica, desarrollo
de prototipos, reproduccién de esculturas,
creacion de efectos especiales y entornos teméticos

Mdxima versatilidad - Las siliconas Mold Max™
estan disponibles en varias durezas y pueden ser
vaciadas o aplicadas a brocha sobre casi cualquier
superficie. Capturan el mas minimo detalle de
cualquier modelo y lo reproducen perfectamente en
cualquier vaciado. Se pueden ablandar o espesar para
adaptar la silicona a su proyecto.

‘Mdxima durabilidad -
Las siliconas Mold Max™ tienen
una alta resistencia al desgarro y
son ideales para la produccion de
vaciados de cera, yeso, concreto,
uretano, resinas de poliéster y
epoxi, aleaciones metalicas de baja
temperatura y mucho mas.

Mdxima duracién — gracias al catalizador ) e
“Libra” exclusivo de Smooth-On, los moldes Mold Max™ 14 NV tiene una alta resistencia

hechos con Mold Max™ duraran afos en su al desgarroy LY requierg de;gasiﬁcacién.
coleccion de moldes El caucho liquido se vacia facilmente

y fluye muy bien sobre
cualquier superficie.

Mold Max™ 25 utilizado para Mold Max™ 40 utilizado para crear
crear un molde de dos piezasy prototipos. Esta silicona de dureza media
replicar una rueda industrial. prod_uce vaciados

precisos cada vez.

Mold Max™ 20 utilizado
para un laminado de

- . poliéster para crear
Mold Max™ 30 utilizado para crear moldes sencillos grandes elementos

para vaciar y pintar réplicas de utileria. arquitectonicos.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Siliconas'de estano

Mold Max™ 60 presenta una alta resistencia
térmica para el vaciado de aleaciones
metalicas como estaio, peltre, etc.
Hasta 560°F / 294°C. Mold Max™ STROKE™ es
conveniente y econémico. Se
espesa y retiene una superficie
vertical para hacer moldes a
brocha muy detallados.

1. MEZCLE
2. VACIE

Mold Max™ 10 3. DESMOLDE

Dureza 10A
Mold Max™ 14NV y 29NV

Dureza 14A & 29A

No requiere desgasificacion
Mold Max™ 20

Dureza 20A
Mold Max™ 25

U2 22 Mold Max™ - eXtra Low Shrinkage 1
Mold Max™ 30 La estabilidad dimensional a largo plazo

Dureza 30A y resistencia a resinas quimicamente
Mold Max™ 40 agresivas, hacen que el XLS™ sea un material

preferido en talleres de prototipos.

Dureza 40A

Mold Max™ 60
Dureza 60A
Resiste temperaturas hasta 560°F/294°C

Mold Max™ STROKE
Dureza 30A
Aplicable a brocha

Mold Max™ 25 tiene una
Mold Max™ XLS™ Il viscosidad inicial baja, para
Dureza 30A un mezclado, desgasificado y
Encogimiento minimo vaciado mas faciles.

Resistente a resinas

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Siliconas de estano

Serie Mold Max™ T
Translucidas para facilitar el pigmentado

Las siliconas Mold Max™ 10T, 15T y 27T son cauchos
de silicona de estafo translucidos, con unas propiedades
fisicas, resistencia al desgarro y durabilidad excepcionales.

Los cauchos translicidos Mold Max™ T son ideales para crear
pieles animatrénicas y efectos especiales utilizando los pigmentos para

silicona Silc Pig™.

Las siliconas Mold Max™ 10T, 15T y 27T se pueden espesar con el aditivo
THI-VEX™ para aplicaciones a brocha.

Mold Max™ 10T Dureza 10A
Mold Max™ 15T Dureza 15A

Mold Max™ 27T Dureza 27A

La silicona Mold Max™ 27T se
utilizo para la piel de un dinosaurio
animatronico en un restaurante
tématico en Florida, Estados Unidos.

Siliconas OOM0O"

iMas sencillo, imposible!

\
1
\

T

00MO00™ 30 se utiliza para
moldear velas personalizadas
en el Show de Martha Stewart.

‘ Perfectas para principiantes, aficionados y artesanos,

las siliconas OOMOO™ son faciles de usar y econémicas.

No requieren equipo especial y son ideales para hacer
moldes de bloque de una o dos piezas.

Los moldes hechos con OOMOO™ son buenos para
crear prototipos y modelos rapidos, joyeria de resina

|y proyectos caseros.

OOMOO™ 25

* Dureza 25A

* Tiempo de empleo: 15 minutos

* Tiempo de desmolde: 75 minutos

OOMOO™ 30

* Dureza 30A

* Tiempo de empleo: 30 minutos
* Tiempo de desmolde: 6 horas

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Mold Star™ 20T

Siliconas de platino

Serie Mold Star”

Siliconas de baja viscosidad mezcladas 1A:1B"porvolumen

Las siliconas Mold Star™ son faciles de usar y tienen una viscosidad
relativamente baja, lo cual hace innecesaria la desgasificacién al Nﬂ re
vacio. Mold Star™ cura a un caucho fuerte, con buena resistencia dEsgaS|ﬁEﬂ)F|ﬂ
al desgarro y muy poco encogimiento a largo plazo. Los moldes

hechos con Mold Star™ duraran mucho tiempo en su coleccién ‘ wga"
de moldes, y son excelentes para el vaciado de cera, yeso, resinas y
otros materiales.

Serie Mold Star™
Mold Star™ 15 SLOW Durezal5A
Mold Star™ 16 FAST Dureza 16A
Mold Star™ 30 Dureza 30A

Mold Star™ 30

es una silicona duradera, de baja
Mold Star™ 14T Dureza 14A viscosidad que reproduce los

Mold Star™ 19T Dureza 19A detalles a la perfeccion
Mold Star™ 20T Dureza 20A
Mold Star™ 31T Dureza 30A

Serie Mold Star™ Translucidos

Mold Star™ 16 Fast

esta también disponible en cartuchos
de 400 ml. Vea las pistolas de
dispensado en la pagina 50.

es translucida y es una estupenda opcion
de silicona blanda y de curado rapido.

Serie Rebound”

Silicona espesa aplicable a brocha

Cree moldes de produccion fuertes, duraderos RESISTENTE'/AL
para vaciar cera, yeso, concreto o resinas. DESGARRO

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

Rebound™ 25 y 40 son siliconas de platino faciles de usar que

se espesan para hacer moldes a brocha de casi cualquier modelo.
Rebound™ se puede aplicar a brocha o con espatula sobre superficies
verticales y cura a un caucho blando y flexible con encogimiento minimo.

Rebound™ 25 Dureza 25A

Rebound™ 40 Dureza 40A

[BLANDOVS




Siliconas deplatino

Serie Smooth-Sil”

Encogimiento minimo a largo plazo

Las siliconas Smooth-Sil™ son ideales para crear moldes de producciéon de
cualquier configuracién. Se pueden vaciar resinas y espumas de poliuretano,
resinas de poliéster, cera y aleaciones metdlicas de baja temperatura en moldes
de Smooth-Sil™ sin necesidad de desmoldante.

Smooth-Sil™ 933 FR Dureza 33A

Smooth-Sil™ 936 es una opcién perfecta para « Certificado de resistencia al fuego

crear elementos arquitectonicos con GRC. Resiste Smooth-Sil™ 936 Dureza 36A

el ataque quimico y la abrasion. Los moldes de » Baja viscosidad _
Smooth-Sil™ 936 producen vaciados idénticos cada [ TsTeqerd s T3]l Y (o IR ST PRWTo Smooth-Sil™ 945

ofrece una conveniente

S8 Durea A proporcion de mezcla de
Smooth-Sil™ 950 Dureza 50A 1A:1B por Volumenyun

Smooth-Sil™ 960"  Dureza 60A curado rapido de 6 horas

vez, debido a su encogimiento minimo. Smooth-Sil™ 945

*Certificado de grado alimenticio

Smooth-Sil™ 950 es ideal para aplicaciones que requieren

Smooth-Sil™ 940, 950 & 960 cumple con la normativa FDA para reproducciones dimsMnsionaImente precisas. Firme y a la vez
aplicaciones de grado alimenticio, por lo que son apropiados para flexible, Smooth-Sil™ 950 copia detalles de hasta huellas
crear moldes para pasteleria, para hielos, para vaciar mantequilla, dactilares, generando reproducciones lo mas exactas posibles.

caramelo o chocolate y otras aplicaciones con alimentos.

Serie SORTA-Clear”

Silicona translucida

SORTA-Clear™ 12, 18, 37 y 40 son siliconas translucidas de la mayor

calidad que endurecen a temperatura ambiente. Ofrecen una alta resistencia a la
traccion y al desgarro. La transparencia del caucho es especialmente util al extraer
modelos cortando el molde. SORTA-Clear™ es ideal para hacer prototipos, joyas y
otros moldes donde ver el modelo es importante. SORTA-Clear™ 18, 37 y 40 son
también de grado alimenticio y se usan para hacer
chocolates personalizados, dulces, pasteles y mas.

SORTA-Clear™ 12 Dureza 12A
SORTA-Clear™ 18* Dureza 18A
SORTA-Clear™ 37* Dureza 37A
SORTA-Clear™ 40* Dureza 40A

*Apropiados para uso alimenticio



Siliconas de platino

Serie Dragon Skin™

Blanda, fuerte, flexible, elastica...jIncreible!

Dragon Skin™ es reconocida mundialmente como la silicona mas

versatil que existe. Disponible en durezas shore 2A,10A, 15A, 20A, o 30A, e —
las siliconas Dragon Skin™ son faciles de usar y se pueden colorear con . *’//l
pigmentos Silc Pig™ o el sistema de pinturas Psycho Paint™.

Las siliconas Dragon Skin™ se utilizan para crear piel artificial y efectos
animatronicos. Son perfectas para hacer moldes tipo guante de modelos
con hendiduras profundas en los que vaciar yeso, resinas, etc.

Debido a su elasticidad y durabilidad extremas, las siliconas Dragon Skin™
se utilizan extensamente como revestimiento de telas, para absorber
impactos y otras aplicaciones industriales.

Dragon Skin™ 10 NV
no requiere desgasificacion al
vacio. Cree facilmente moldes

Traje de sirena creado blandos y flexibles tipo guante.

con Dragon Skin™
con Cast Magic™y
pigmentos Silc Pig™.
Dragon Skin™ 10
es perfecta para mascaras
resistentes, elasticas y duraderas.
‘ | o
InEgeiblemente
Dragon Skin™ 10 Dureza 10A Dragon Skin™ 15 Dureza 15A
® Disponible en Lenta, Media, Rapida y Muy Répida Dragon Skin™ 20 Dureza 20A
Dra’gon Sk’in"‘l FX-Pro"‘: i Dragqn .Skin“"'.10 AF  Dureza 10A Dragon Skin™ 30 Dureza 30A
esta especificamente disefiada para crear e Antifiingico (resistente a los hongos) .
maquillajes y efectos especiales en la piel. Dragon Skin™ 10 NV Dureza 10A Dragon Skin™ FX-Pro™ Dureza 2A

® No requiere desgasificacion al vacio

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Siliconas deplatino

Las siliconas Ecoflex™ son muy blandas y parecidas (~ D
a nuestra serie Dragon Skin™. Las siliconas Ecoflex™
estan disponibles en durezas de hasta 000-34, son
extraordinariamente blandas, fuertes, duraderas y con
una alta resistencia al desgarro.

- Serie Ecoflex”

Blanda, mds blanda, la mds blanda

Flexibilidad y rendimiento extremos

L J

Mascaray guantes de Ecoflex™ 00-30 Al igual que Dragon Skin™, estas siliconas son faciles de
pintados con Psycho Paint™ ,c5r y e les puede dar colores vibrantes con Silc Pig™ ~ Ecoflex”00-30 Ecoflex” 00-31
por Composite FX. 5 nintarlas con Psycho Paint™. Ecoflex™ se utiliza Near Clear
para crear increibles efectos de piel, mascaras de monstruos y protesis de efectos
especiales. También se usan extensamente para aplicaciones médicas de amortiguacién
o almohadillas para elementos ortopédicos y revestimiento de telas.

Ecoflex™ Gel Dureza 000-35
Ecoflex™ Gel 2 Dureza 000-34
Ecoflex™ 00-10 Dureza 00-10
Ecoflex™ 00-20 Dureza 00-20
Ecoflex™ 00-20 Fast Dureza 00-20
Ecoflex™ 00-30 Dureza 00-30
Ecoflex™ 00-31 Near Clear™

Dureza 00-31 -
. La talonera de silicona
Ecoflex™ 00-33 AF Anti Fungal Ecoflex™ ofrece una
Dureza 00-33 comodidad excelente y

Ecoflex™ 00-35 Fast Dureza 00-35 absorcion de impactos.

Ecoflex™ 00-45 Near Clear™ Ecoflex™ 00-50 se utiliza para
Dureza 00-45 revestimiento en encajes de

extremidades prostéticas.
Ecoflex™ 00-50 Dureza 00-50

Ecoflex™ 5* Dureza 5A
* Disponible sélo en cartuchos

Soma Foama”

Soma Foama™ 15 y 25 son espumas de
silicona blandas y flexibles que se pueden
vaciar en un molde u otra superficie cuando
se requieren piezas ligeras.

Soma Foama™ se utiliza para una variedad de
aplicaciones industriales y efectos especiales,
como elementos rellenos de espuma,
almohadillas para asientos y ortopedia.

Soma Foama™ 15 15Ib/ft® (240 kg/m?) Soma Foama™ produce
piezas ligeras y flexibles.

Soma Foama™ 25 25Ib/ft’ (400 kg/m®)

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




- Siliconasiespecializadas
Encapso K

Encapsulado transparente / Caucho para exhibicion

Encapso™ K es un caucho totalmente
transparente que aparenta ser agua.
A diferencia de otras resinas muy agresivas
usadas normalmente para encapsular,
Encapso™ K es segura y no toxica.
Perfecta para crear arreglos florales
artificiales, efectos de laguna, etc.

i
papsp B
%@@\\Kﬂ“@\? el

iSegura y no toxica!
Bebida artificial muy convincente, exhibida en

la barra de un hotel en México. jAyuda a vender
bebidas y durara afios!

Rubber Glass™

Caucho de silicona transparente

Rubber Glass™ es una silicona transparente que se puede desmenuzar -Hielo

o romper en pedazos que aparentan ser cristales, hielo o diamantes. I

Se pueden conseguir colores vibrantes afiadiendo pigmentos que no Se
Silc Pig™ o Silc Pig™ Electric. Rubber Glass™ se utiliza para crear = I
una variedad de efectos especiales y modelos. derﬂte-

En una sesion fotografica para una revista de 8 horas de duracion, se
utilizo un arreglo de hielo artificial con Rubber Glass™ para lidiar con
el hielo derritiéndose.

SOIa"S Silicona transparente para encapsular

Solaris™ es una silicona transparente de
baja viscosidad disefada para proteger
componentes electrénicos y otros montajes
contra descargas, vibraciones, humedad,
0zono, polvo, quimicos y otros peligros
ambientales. La transparencia de

Solaris™ la hace adecuada para cubrir
paneles solares o elementos electrénicos
donde es necesario tener los

componentes a la vista. iPI‘I]tEgE [:n[npunl.’.ntﬂs
glectricos!

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Siliconas especializadas

EZ-Brush™ VacBag

Silicona de platino aplicable a brocha

La silicona EZ-Brush™ Vac Bag se desarroll6 especialmente para
bolsas de vacio reutilizables de alto rendimiento. Comparada con los
métodos tradicionales, EZ-Brush™ produce bolsas de silicona listas para
produccién mas rapidamente y ahorra mucho tiempo y energia.

Produccion de botes “a toda vela”

Usando la silicona Vac Bag, se entregan

las partes terminadas en una fraccion del

tiempo comparado con otras bolsas de vacio EZ-Brush™ Vac Bag también se puede

convencionales. usar para hacer moldes a brocha de gran
escala rapidamente

quunox Masilla de silicona

La masilla de silicona Equinox™ se puede mezclar y aplicar a mano
sobre una variedad de superficies. Su encogimiento es bajo y el
caucho endurecido es excepcionalmente fuerte (alta resistencia a

la traccidn). Sus aplicaciones incluyen crear moldes rapidos de casi
cualquier superficie, reparar pezunas de caballo, crear joyeria y mucho
mas. Las siliconas Equinox™ son también de grado alimenticio* y se
utilizan para hacer chocolates, dulces, pasteles y mucho mas.

Equinox™ 35 Fast Dureza 35A

Equinox™ 38 Medium  Dureza 38A

. . T N
Equinox™ 40 Slow Dureza 40A La mamﬂa de S|,!|cona Equinox™ es perfecta para hacer
moldes “in situ”, cuando no son posibles otros métodos.

" Consulte la ficha técnica para mas detalles

Moldes sobre la marcha. ..

PoYo™ Putty 40

La masilla PoYo™ Putty 40 se mezcla a mano

y puede aplicar en cualquier momento y lugar.

Se puede presionar PoYo™ Putty 40 sobre

cualquier superficie y se puede usar para hacer

. . . moldes rapidos para vaciar resina, cera, etc.

Limpia y sin
desperdicio.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Silicona Body Double”

Silicona de platino para aplicar sobre la piel

Aplique

Body Double™ Fast Set y Standard Set
se han convertido en las siliconas favoritas
de Hollywood para capturar y reproducir
caras, manos y otras partes del cuerpo.

Body Double™ SILK se libera de partes

del cuerpo cubiertas de vello corto
sin necesidad de desmoldante. SILK

es segura para el contacto con la piel,
captura detalles a la perfeccién y es compatible
con Body Double™ Standard y Fast. jCopia

A diferencia de los alginatos, los moldes de perfecta!
Body Double™ rendirdn muchos vaciados de casi
cualquier material, como yeso, Matrix™ NEO, cera,
resinas (uretanos de Smooth-Cast™, de poliéster,
etc.), metales de bajo punto de fusién, etc.

Las siliconas Body Double™ capturan detalles
tan minimos como las huellas dactilares.

Alja-Safe” &
Acrobat

Alginatos en polvo
Sin Silice Cristalina

Alja-Safe™ es facil de usar, se endurece
rapidamente y es mas econémica que las
siliconas. Acrobat™ es un alginato reforzado
con fibra, que no se desprende, por lo que
es perfecto para hacer moldes de caras 'y
- torsos. Ambos reproducen detalles muy
finos y son excelentes para moldes de
un solo uso. En el molde se puede vaciar
yeso, Matrix Dryve™, siliconas de platino
o la resina de poliuretano Smooth-Cast™
300Q para hacer una reproduccién.

Alja-Safe™ utilizado para crear un
brazo de utileria que parece real.

Se'libera
fdcilmente
dellvello
corporal,

Body Double™ SILK se libera facilmente de

piel cubierta con pelo corto.

Patente pendiente

Alja-Safe” Breeze

Alginato liquido
sin Silice Cristalina

iSin polvos no hay polvareda!

Alja-Safe™ Breeze es un
alginato liquido que se mezcla
facilmente con agua, creando un
molde seguro para el contacto
con la piel. Alja-Safe™ Breeze
es perfecto para moldes de un
solo uso para manos, piesy
otras partes del cuerpo. Captura
detalles excelentemente,
brinddndo una copia precisa del
modelo original.

Alja-Safe™ Breeze ofrece un
atrapamiento de aire menor que
los alginatos en polvo, siendo
virtualmente libre de burbujas.

Acrobat™ es més espeso y se adhiere a superficies verticales. Excelente para moldes faciales.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




FaceGel™ 590

Se sostiene en superficies verticales

Accu-Cast™ FaceGel” 590 es un alginato para moldes idedneo para crear moldes
a mano, usados para reproducir detalles precisos de una cara. FaceGel™ 590 tiene
espesante extra, lo que le permite sostenerse bien
en superficies verticales sin descolgarse, creando

un excelente molde temporal de lifecasting.
FaceGel™” 590 tiene un tiempo de curado
de 5 minutos al mezclarse con agua a una

HandGel" 570 Detalles Precisos

Accu-Cast” HandGel" 570 es un alginato para
moldes, de uso facil que es idéneo para crear
moldes vaciados para reproducir detalles precisos
de las manos u otras partes del

cuerpo usando un cubo o
recipiente grande.

HandGel" 570 crea
excelentes moldes
temporales y cura

en unos 5 minutos al
mezclarse con agua

a una temperatura de
70°F/21°C.

BodyGel" 880

temperatura de 90°F/32°C.

BabyGel" 2

Rapido - Cambia de color al curar

Accu-Cast” BabyGel™ 2 es un
alginato para moldes, seguro
para la piel y de curado rapido,
ideal para crear reproducciones
de las manos de su bebé o
nifo/a. BabyGel™ 2 es Gnico
comparado con otros alginatos
porque al mezclarse con agua a
80°F/27°C, cambia de color rosa
a gris mientras cura. Este indicador
visual hace mas facil determinar
cuando introducir la mano o el pie
del bebé o nifo. El molde cura en
unos 3 minutos.

Cobertura de superficies extensas

Accu-Cast” BodyGel™ 880 es un alginato para moldes,
de uso facil que es la eleccién idonea para crear moldes
gue requieren abarcar una superficie amplia del cuerpo,
como el torso o cuerpo completo. BodyGel™ 880 crea excelentes
moldes temporales y cura en unos 8 minutos al mezclarse con agua
a una temperatura de 80°F/27°C.

Aprenda mas en: www.accu-cast.us



parallifecasting

BabyGel™ 2

® Tiempo de empleo: 2 minutos

® Tiempo de desmolde: 3 minutos
® Temp. del agua: 80°F / 27°C

370-SD" Protesis BodyGar" 850

- . ®Ti d leo: 5 minut
Accu-Cast™ 370-SD" es un alginato para moldes, de curado SR

rapido, firme que es idéneo para replicar encajes en la creacién
de elementos protésicos y ortopédicos. Este alginato firme
puede vaciarse en un encaje protésico para ayudar en su FaceGel™ 590

encaje con miembros artificales. 370-SD™ cura en unos 3 ® Tiempo de empleo: 3.5 minutos
minutos cuando se mezcla con agua a una temperatura de ® Tiempo de desmolde: 5 minutos

70°F/21°C. ® Temp. del agua: 90°F / 32°C

® Tiempo de desmolde: 8 minutos
® Temp. del agua: 80°F / 27°C

HandGel™ 570
® Tiempo de empleo: 3.5 minutos i
® Tiempo de desmolde: 5 minutos

KITS PARA LIFECASTING | odiiciens

Nuestros kits son la forma mas rapida de 370-sD™
empezar. Tenemos una gama completa de kits ¢ Tiempo de empleo: 2 minutos
para reproducir Manos de Bebé/Nifio, Manos ¢ Tiempo de desmolde: 3 minutos
de Adulto, Manos de Familia, Cara, Cabeza y ¢ Temp. del agua: 70°F / 21°C
Torso Completo. Hay disponibles alginatos y
LiquiStone™ de repuesto asi como vendas.
Los kits contienen todo lo necesario
excepto agua. Los materiales vienen
ya medidos y nuestra técnica
exclusiva de “Mezcla en la bolsa” hace
que la limpieza sea rapidisima.

Fun Silicone™
@ Tiempo de empleo: 6 minutos
© Tiempo de desmolde: 30 minutos

LiquiStone™
~ Tiempo de empleo: 15 minutos

FUN Silicone™

Accu-Cast” FUN Silicone™ es un caucho
de silicona blando creado especialmente
para vaciar en moldes de alginato.

FUN Silicone™ es facil de usar y cura a una goma
fuerte, resistente al desgarro y con muy poco
encogimiento a largo plazo. La silicona curada
por completo es segura para el contacto con la
piel. Piezas creadas con FUN Silicone™ duraran
mucho tiempo y son faciles de limpiar (aptas

LiquiStone™

Yeso para vaciar facil de usar

paralavavadjillas). Se pueden conseguir infinitos Accu-Cast” LiquiStone™ es un yeso facil de usar que se
efectos de color afadiendo pigmentos puede vaciar en moldes de alginatos Accu-Cast™ para
Silc Pig™ o los polvos reproducir partes del cuerpo. LiquiStone™ tiene una
de efectos comoda proporcion de mezcla de 2 partes de yeso por 1
Cast Magic". parte de agua por volumen, y un tiempo de empleo de unos

15 minutos. Los vaciados se pueden desmoldar en unas

3 horas. LiquiStone™ se puede vaciar sélido, o aplicarse a
mano (requiere una consistencia mas espesa). Los vaciados
ya curados se pueden maquinar, lijar, imprimar y pintar.

Puede vaciar yeso LiquiStone™, escayola, duoMatrix™ NEO
(yeso modificado con polimero) o la resina ultra rapida
Smooth-Cast™ 300Q en moldes de alginato para hacer
reproducciones.

\_ 4
Aprenda mas en: www.accu-cast.us




AccessoriosiparalSiliconas;

_Para usar solo en
siliconas de estano
Fast Cat™ 30

Usada en lugar de (o0 en combinacién con) la Parte B de Mold Max™ 30,
Fast Cat™ 30 reducira el tiempo de desmolde significativamente, hasta
los 30 minutos, en lugar de esperar al dia siguiente.

Accel-T"

::sltd(:nt""zosguede acelerar es un aditivo de un componente que reduce el tiempo de curado de las siliconas
so(t,)re m?))((ielos c;:)::‘rae(?:‘?ocsure de estafno de Smooth-On, pasando de un dia para otro a unas pocas horas,
9 : dependiendo de la cantidad afadida.

Para usar solo con  psycho Paint”

ege ° es una base de pintura de silicona
SI I I co n as d e Iatl n o translucida desarrollada para ayudar
a artesanos de efectos especiales y
prétesis, fabricantes de munecas,
etc. a crear efectos con pintura en

™
SI.I D E ST D sus creaciones de silicona con los

Liquido para disipar la tension superficial. pigmentos Silc Pig™.

Reduccie 5|gn|~f|cc;‘:1t|vafpente Iadten|5|€[>.n superficial Psycho Paint™ se utiliza para crear

cuando se anade a sificonas de platino. facilmente efectos con pintura en sus
creaciones de silicona de platino.

Skin Tite"

es una silicona segura para el contacto Q Ba I IZ“‘"
con la piel usada para crear heridas,

Cicatrices y otros efectos rapidamente y
directamente sobre la piel. También se puede
utilizar para adherir elementos o mascaras de
silicona a la piel.

es un liquido de un solo componente que se puede
usar como una calva de plastico o para encapsular
aparatos protésicos de gel de silicona. Diluya con
acetona el material para pintar con aerégrafo en un
( \ molde (o sobre una cabeza de plastico) para crear una

membrana. Los bordes de un aparato protésico de
silicona encapsulado en Q-Ballz™ se pueden disolver
con acetona. Q-Ballz™ también se puede utilizar para
crear calvas en una forma de cabeza adecuada.

. Derma-tac™y
Derma-tac Remover

™

Plat'cat Acelerador de curado D tac™ dhesi ibleal .
reduce el tiempo de curado de las siliconas de platino d,e"l‘ao'l ac-es gﬂ adnesivo SeTS' €alapresion
de Smooth-On sin afectar significativamente sus Isenaco para adherir tempora mentemﬁ)rotesmos

; - de silicona y latex a la piel. Derma-tac™ Remover
propiedades fisicas. oF .

es un componente liquido facil de usar que
x disuelve Derma-tac™ y ayuda a retirar

prétesis de la piel.

Slacker”

Mutador tactil

es un aditivo liquido - e
usado para abl?andar S I.O J O Retardante de curado
extiende el tiempo de empleo de las siliconas de platino de

la silicona, haciéndola L .
mas parecida a la piel. Smooth-Ony de las espumas de silicona Soma Foama™ sin
) afectar significativamente sus propiedades fisicas.

m Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Para usar con
CUALQUIER Silicona

5W P 17/3 Pigmentos para silicona

Se utilizan para dar color a todas las siliconas de Smooth-On. Cree efectos de
piel asombrosos utilizdndolos en conjunto con Psycho Paint™ o Skin Tite™.
Los pigmentos Silc Pig™ estdn concentrados, tienen una dispersion

excelente y proveen un color consistente.

= - - T .

Azul
PMS 2757C

Verde
PMS 3292C

Cian
PMS 631C

Amarillo
PMS 107C

Rojo
PMS 186C

Morado
PMS 2627C

a- 4 T Jur 4 < =

AGcessorios parassiliconas

Pigmentos Silc-Pig™ mezclados con
Psycho Paint” se aplican con un aerdgrafo
para dar los toques finales a una mascara

Sangre  Pieloscura Pielmedia Pielclara  Marrén Negro Blanco hecha con la silicona Ecoflex”.
PMS7421C  PMS469C  PMS479C ~ PMS488C  PMS4625C  PMSBLACK  PMSWHITE
( )
0 [ 4 ™ EI °
M ‘ % - e Ct rl c Rosa Verde Azul
Pigmentos Fluorescentes eléctrico eléctrico eléctrico
Los valores Pantone son aproximados. PMS 812C PMS 802C PMS 300C
Permite que mas luz ultravioleta de las siliconas curadas
se vuelva visible en comparacion a las hechas con los
Silc-Pig™ estandar. Los vaciados lucen mas brillantes bajo . )
luz ambiente y brillan bajo luz UV (luz negra). Naranja  Amarillo  Morado
eléctrico eléctrico eléctrico
PMS 1655C PMS809C PMS2405C  \_ J

Si-Tac” Adhesivo para telas

Si-Tac” es un adhesivo liquido de silicona de

dos partes que se aplica sobre tela natural o

sintética para mantener la ropa de deporte o

de ocio en su lugar. Las prendas no se moveran

ni se caerdn. Si-Tac™es muy fuerte, resistente al sudor y
resistira muchos lavados.

® Personalizable a sus ® Resiste ciclos de lavado

especificaciones ® Sin solventes, no irritante

) Smi .
Economico ® Resistente al sudor

@ Curado controlable con calor ¢ pasistente a los rayos UV

[ i g
No tiene colory no mancha o Resiste altas temperaturas y es

® Sumamente flexible flexible a bajas temperaturas

- 1
iSE MANTIENE
EN SU SITiO!
L J

Se aplican dos ribetes de Si-Tac™con forma
ondulante sobre una tela. Después se pasa la
tela por un tunel de calor para curar la silicona
en menos de 60 segundos.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

THI-VEX" Espesante para siliconas

es un aditivo liquido que espesa todas las siliconas de
Smooth-On, facilitando rellenar hendiduras o aplicar
sobre superficies verticales e invertidas. Se puede alcanzar
diferentes viscosidades variando la cantidad de THI-VEX".

Silicone Thinner" Diluyente para siliconas

es un aditivo liquido no reactivo que rebaja la
viscosidad mixta de las siliconas de Smooth-On.

NOVOCS " solventes mate y brillo para siliconas
Solventes de baja viscosidad que se evaporan en poco
tiempo. Rebajan la viscosidad de las siliconas de
Smooth-On y no conitenen COVs. Son particularmente
utiles para diluir Psycho Paint™ para aplicarlo a brocha
o0 aerégrafo sobre elementos de silicona de platino.

APHIX" Promotor de adhesién para siliconas
adhiere temporalmente la mayoria de cintas quirurgicas,
vendajes, apositos, etc. a superficies de silicona como
maniquies de entrenamiento y otros elementos.




Cauchos de poliuretano

VytaFlex™ 60 siendo dispensada con la
EZ-Mix™ Machine sobre un molde preparado.

Tapetes de VytaFlex™
se posicionan en la
plataforma de vaciado.
Se construyen paredes
en el perimetro y para
las ventanas.

Se colocan barras de
refuerzo sobre el molde
y se vacia concreto. Se
colocara insulacion
entre dos capas de
concreto reforzado.

Los paneles son arenados y se guardan en el terreno
de Slaw Precast antes de la instalacion.

Slaw Precast

cred mas de 230
paneles aislantes
de concreto,
vaciados en tapetes
personalizados de
VytaFlex™ 60.

VytaFlex™ 10 Dureza 10A
* Tiempo de empleo: 30 minutos
» Tiempo de desmolde: 24 horas

VytaFlex™ 20 Dureza 20A
e Tiempo de empleo: 30 minutos
* Tiempo de desmolde: 16 horas

VytaFlex™ 30 Dureza 30A
e Tiempo de empleo: 30 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

VytaFlex™ 40 Dureza 40A
* Tiempo de empleo: 30 minutos
* Tiempo de desmolde: 16 horas

VytaFlex™ 45 Dureza 45A
» Tiempo de empleo: 30 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

VytaFlex™ 50 Dureza 50A
e Tiempo de empleo: 60 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

VytaFlex™ 60 Dureza 60A
* Tiempo de empleo: 60 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Serie VlytaFlex”

Hecha especialmente para concreto.

Los cauchos VytaFlex™ se llevan utilizando en la producciéon de
concreto durante mas de 20 afos. Este caucho esta especialmente
formulado utilizando la tecnologia “V-Polymer” exclusiva de Smooth-On,
para vaciar concreto pigmentado. Los moldes hechos
con VytaFlex™ ofrecen excelente resistencia a la abrasién
y durabilidad. Producen vaciados dimensionalmente
exactos y con colores precisos. VytaFlex™ esta
disponible en durezas Shore 10A, 20A,
30A, 40A, 45A, 50A y 60A.

TECHNOLOGY

VytaFlex™ se utiliza
comunmente en
moldes para vaciar
piedra aparente.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Cauchos de poliuretano

Serie ReoFlex”

Para vaciar yeso, cera, resinas y mas.

Los cauchos de poliuretano ReoFlex™ ofrecen propiedades fisicas y de
rendimiento superiores para vaciar cera, yeso y resinas. Los poliuretanos
ReoFlex™ estan disponibles en durezas Shore 20A, 30A, 40A, 50A y 60A.

El molde de ReoFlex™ captura

todos los detalles de esta placa de
pared y este medallén de techo.

ReoFlex™ 20 Dureza 20A
e Tiempo de empleo: 30 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

ReoFlex™ 30 Dureza 30A

* Tiempo de empleo: 30 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

ReoFlex™ 40 Dureza 40A
» Tiempo de empleo: 30 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

ReoFlex™ 50 Dureza 50A
e Tiempo de empleo: 50 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

ReoFlex™ 60 Dureza 60A
e Tiempo de empleo: 50 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Los cauchos ReoFlex™

son muy utilizados para
vaciar cera para velas.

Formlastic 48y 60

Los cauchos con relleno Formlastic™ 48 y 60 se utilizan para crear
moldes para la produccién de vaciados de concreto. Ofrecen una
baja viscosidad que facilita su mezclado y vaciado
y curan con un minimo atrapamiento de aire.

La proporcion de mezcla es de 1A:1B por volumen,
y curan en 24 horas con una dureza Shore
final de 48A o 60A.

El caucho curado es dimensionalmente estable (poco encogimiento), ofrece buena
resistencia al desgaste y produce vaciados de concreto con colores precisos.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Cauchos de poliuretano

Serie PMC”

PMC"-121/30 (“Wet” 0 “Dry”)
y PMC™-121/50

PMC™-121/30 Wet o Dry son los favoritos

de artesanos fabricantes de velas y de yeso.
Molde arquitecténico de gran La version “wet” (himeda) contiene un
tamaiio, hecho con PMC™- desmoldante integrado que ayuda en el
desmolde de yeso y concreto. La versién “dry”
(seca) no exuda aceite y se puede utilizar para
vaciar ceras, plasticos liquidos, yeso, etc.

-

PMC™-121/50 es una versidon “wet” con
propiedades parecidas al PMC™-121/30, pero
con una dureza Shore mas alta (50A).

Aura Ceramics de Easton, PA uso PMC™-121/50 para
crear detalladas figuras estilo tiki de yeso.

PMC"-744

PMC™-744 se lleva utilizando durante afios por
fabricantes de moldes profesionales para vaciar cera,
yeso, concreto, resinas, etc. Excelente para crear moldes
fuertes, duraderos y dimensionalmente estables.

a

Beeskep Il usa PMC™- 744 para su negocio
de fabricacion de velas. Estos moldes son
flexibles, duraderos y dimensionalmente
estables,produciendo resultados

previsibles cada vez.

Molde de PMC™-744 para vaciar yeso.

— ™
PMC™-121/30 Dry Dureza 30A PMC _746

* Tiempo de empleo: 30 minutos PMC™-746 se desarroll6 para

e Tiempo de desmolde: 16 horas hacer moldes en los que vaciar
PMC™-121/30 Wet Dureza 30A yeso. Debido a su durabilidad

* Tiempo de empleo: 30 minutos y resistencia a la humedad, se

* Tiempo de desmolde: 16 horas utiliza también por zoos y museos
PMC™-121/50 Wet Dureza 50A para exhi.bicipnes y exposiciones.
* Tiempo de empleo: 30 minutos Otras aplicaciones incluyen

« Tiempo de desmolde: 16 horas moldes de bloque para yeso,
PMC™-744 Dureza 44A reproduccién de yeso ornamental
« Tiempo de empleo: 15 minutos para restauracion arquitectonicay
* Tiempo de desmolde: 16 horas ‘ J vaciado de resinas.

PMC™-746 Dureza 60A

* Tiempo de empleo: 15 minutos Moldes de PMC™-746 se utilizan para vaciar elementos decorativos de resina de

* Tiempo de desmolde: 16 horas poliéster en Union City Mirror, New Jersey.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Cauchos de poliuretano

Serie PMC”
e EII e Est_ampa creada con.lfM("‘l 790 dura y
PMC"-770, 780y 790 T

La serie de cauchos de uretano PMC™ se utiliza en un sinfin \

de aplicaciones industriales. Disponible en durezas Shore
70A, 80A y 90A, son dimensionalmente estables y presentan
unas propiedades fisicas excepcionales, incluyendo una alta
resistencia a los impactos y a la traccion.

Estos cauchos ofrecen un tiempo de empleo largo para vaciar
moldes grandes o complicados. Su gran resistencia a la abrasiéon
hace que estos cauchos sean la opcion perfecta para fabricar moldes
para concreto y recubrimientos de molinos de bolas.

También se utilizan para hacer rodillos y bandas industriales, partes
mecanicas de caucho (juntas, ruedas y poleas) y almohadillas para vibracion
e impacto. Ademas se usan para estampar concreto en interiores o exteriores
para decorar patios, calzadas, escaleras, jardines y mas.

™
co m p at 45 Casquillos resistentes al desgaste creados con PMC™-780.

Caucho de poliuretano no inhibidor

Compat™ 45 es un caucho de poliuretano Unico que no inhibe el curado de
la mayoria de las siliconas de estano y platino de Smooth-On. Tiene una
proporcion de mezcla de 1A:1B por volumen (85A:100B por peso), una viscosidad
baja que facilita la mezcla y el vaciado, y cura con un atrapamiento de aire
minimo. El caucho curado es dimensionalmente estable, ofrece buena
resistencia al desgaste y una excelente vida de almacenamiento.

Compat™ 45 es utilizado para una variedad de aplicaciones, como hacer
moldes para vaciar partes del cuerpo falsas, pieles de animatrénicos o
entrenamientos médicos, asi como para moldes maestros donde poder
vaciar siliconas de platino o estafo
P PMC™-770 Dureza 70A

sin preocuparse por la inhibicién. « Tiempo de empleo: 30 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas
Importante: No usar Ecoflex™ Gel, Ecoflex™ 00-10, Ecoflex™ Near Clear, Encapso-K, PMC™-780 DRY Dureza 80A
Rubber Glass™, Solaris™ o SORTA-Clear™ 12 o 37 con este producto. No son compatibles [ TS NreNe (X0t (e PLR s T T11er
y se producira inhibicion. * Tiempo de desmolde: 48 horas
PMC™-780 WET Dureza 80A

™ e Tiempo de empleo: 25 minutos
Eco n 60 80 * Tiempo de desmolde: 48 horas
PMC™-790 Dureza 90A
* Tiempo de empleo: 20 minutos
* Tiempo de desmolde: 48 horas

Compat™ 45 Dureza 45A
* Tiempo de empleo: 25 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

Econ™ 60y 80 son cauchos de costo mas bajo en comparacion
con la serie PMC™. Su proporcién de mezcla es de 1A:1B
por volumen, presentan una viscosidad relativamente

baja, no huelen y curan rapidamente. Sus propiedades

fisicas son mas bajas que las de la serie PMC™, pero
son apropiados - Econ™ 60 Dureza 60A
e Tiempo de empleo: 6 minutos

ara muchas
P * Tiempo de desmolde: 4 horas

aplicaciones
industriales, como Econ™ 80 Dureza 80A
crear prototipos resistentes a los * Tiempo de empleo: 13 minutos
impactos, estampas para concreto y juntas * Tiempo de desmolde: 6 horas
para maquinaria de manera rapida. Econ™ 80 ‘
también se puede utilizar como recubrimiento

para bévedas de entierro.
S
Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Cauchos de poliuretano o ™
Serie Brush-On
Ideal para superficies verticales o invertidas

Los cauchos de uretano de Smooth-On Brush-On™ son conocidos por tener una
alta resistencia al desgarroy a la abrasion, convirtiéndolos en un favorito para los
fabricantes de concreto de todo el mundo.

Disponible en durezas 35A,40A, 50A 0 60A, son sistemas de liquido y pastafaciles

de usar y que sostienen una superficie vertical o invertida sin desprenderse.
El caucho cura con un encogimiento minimo y los moldes duran mucho
tiempo en produccion de concreto, yeso, cera y otros materiales.

VERSATIL - ;LO SABIA?

MIM Studios aplicé Brush-On™ 40 “in situ” para crear Los cauchos Brush-On™ también

un molde arquitectonico utilizado en la restauracion se utilizan para una variedad de

del hospital Bellevue en la ciudad de Nueva York. aplicaciones industriales como
recubrimiento resistente al desgaste y

al agua para telas y otras superficies,
y como adhesivo flexible para
adherir superficies iguales y
distintas.

Brush-0n™ 50 se subio al escenario en la
restauracion de la Garfield Park Field House
de Chicago. Se vaciaron paneles de GRC de
17'x 11" (5m x 3.5m) en estos moldes.

Anadir pigmentos SO-Strong™
ayuda a distinguir las diferentes

capas de caucho para asegurar
una cobertura completa.

Brush-On™ 35 Dureza 35A
e Tiempo de empleo: 20 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

Brush-On™ 40 Dureza 40A
e Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Brush-On™ 50 Dureza 50A
* Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Brush-On™ 60 Dureza 60A
* Tiempo de empleo: 20 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

EZ-Mix™ 40 Dureza 40A
e Tiempo de empleo: 18 minutos

Tz O™
¢ Tiempo de desmolde: 16 horas Se utiliz6 Brush-On™60

para crear el molde
sumamente detallado

e TM dle: esta escu(litura df un
“boy scout” de Maslyn
EZ- M Ix 40 Studios.

EZ-Mix™ 40 es un uretano liquido
facil de usar, excelente para
principiantes. El caucho EZ-Mix™ es
el favorito de los escultores y es muy
bueno para el vaciado de cera y yeso.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Cauchos de poliuretano y
polisulfuro

Serie Clear Flex™

Transparentes, flexibles y resistentes a los rayos UV

Los cauchos Clear Flex™ son fuertes y transparentes, y se utilizan para
aplicaciones que incluyen encapsulacién, prototipos, utileria y efectos especiales.
Escoja entre los flexibles 30A y 50A, o el semirrigido 95A. Todos son resistentes a
los rayos UV y se pigmentan facilmente para conseguir una variedad de efectos.

Clear Flex™ 30 es un producto
flexible y no contiene mercurio
ni ftalatos.

Se utilizo
Clear Flex™ 95 para
encapsular objetos de

Clear Flex™ 30 Dureza 30A

* Tiempo de empleo: 15 minutos
* Tiempo de desmolde: 16 horas
* NO CONTIENE MERCURIO

Clear Flex™ 50 Dureza 50A

casino este pasamamos de
MENC A

e Tiempo de empleo: 25 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

Clear Flex™ 95 Dureza 95A
* Tiempo de empleo: 25 minutos

ilizo Clear Flex™ r
Se utiliz6 Clear Flex'™ 50 para * Tiempo de desmolde: 16 horas

encapsular materiales reflectantes en un sefuelo de
pesca TopGun. jLos peces no pueden resistirse!

FMC™ 200 Dureza 20A

* Tiempo de empleo: 50 minutos
* Tiempo de desmolde: 16 horas

FMC™ 201 Dureza 15A

» Tiempo de empleo: 50 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

FMC™ 205 Dureza 12A
e Tiempo de empleo: 90 minutos
» Tiempo de desmolde: 16 horas

Se vaciaron segmentos

de yeso en moldes de
polisulfuro para luego
juntarlos y fabricar moldes
de acero para hacer llantas.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

Polisulfuro FMC”

Polisulfuro FMC™de eficacia probada

Utilizado por la industria y artistas por mas de

70 anos, los cauchos FMC™ son blandos y muy
fuertes, perfectos para crear moldes de originales
con grandes hendiduras. Se pueden aplicar sobre
modelos himedos o plastilinas con azufre sin
inhibicion. Los moldes duraran afios en su
coleccion de moldes.

Se usé FMC™ para fabricar un molde de un caballo de arcilla de 8 ft. (2.4 m) basado
en el arte de Leonardo DaVinci y se documentd en la revista National Geographic.



Plasticos de poliuretano

Serie Smooth-Cast™

Resinas para vaciado de uso general

Serie Smooth-Cast™ 300 - Blanco brillante

Los plasticos liquidos Smooth Cast™ 300 son
resinas de muy baja viscosidad que producen
vaciados blancos y practicamente libre de
burbujas de aire. No requieren desgasificacion al
vacio. Ofrecen una conveniente proporcién de mezcla
de 1A:1B por volumen. Los vaciados curados son fuertes,
duraderos, mecanizables y se pueden pintar. Resisten
humedad y solventes leves. Sus aplicaciones incluyen

reproduccién de esculturas pequefias y medianas, crear Lista para
modelos para prototipos y elementos para efectos produccion.
especiales y utileria.

Curado rapido, duraderay con

Smooth-Cast™ 300Q
e Tiempo de empleo: 30 seg.
e Tiempo de desmolde: 4-5 min.

Smooth-Cast™ 300
* Tiempo de empleo: 3 min.
¢ Tiempo de desmolde:10 min.

Smooth-Cast™ 305
e Tiempo de empleo: 7 min.
e Tiempo de desmolde: 30 min.

Smooth-Cast™ 310
* Tiempo de empleo: 15-20 min.
* Tiempo de desmolde: 3-4 horas

Smooth-Cast™ 320
* Tiempo de empleo: 3 min.
 Tiempo de desmolde:10 min.

Smooth-Cast™ 321

* Tiempo de empleo: 7-9 min.

e Tiempo de desmolde:30 min.
Smooth-Cast™ 322

* Tiempo de empleo: 10-20 min
* Tiempo de desmolde: 2-4 horas

Calavera de 0so en
Smooth-Cast™ 320

detalles perfectos.

Facil de pintar y dar acabado.

Serie Smooth-Cast™ 320

Blancuzco

Los plasticos liquidos de la serie Smooth-Cast™ 320
son“hermanos” de nuestra popular serie
Smooth-Cast™ 300 pero curan a un color

blancuzco. Son mas faciles de pigmentar con

los colorantes SO-Strong™, UVO™ o Ignite™.

Las resinas de la serie Smooth-Cast™ 320 Detalles
también aceptan rellenos (como URE-FIL™ 3, 5, perfectos.
7,15,17 y 19). Los vaciados curados son fuertes,
duraderos, maquinables y se pueden pintar. Resisten
humedad y solventes leves. Sus aplicaciones
incluyen la reproduccion de esculturas pequeias
y medianas, prototipos,
elementos para efectos
especiales y utileria,
joyeria decorativa
y taxidermia
(huesos, cuernos,
dientes, etc.).

Efecto textura de madera usando
Smooth Cast 320™ con
URE-FIL™ 5 y SO-Strong™ Marrén

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Plasticos de poliuretano

Serie Smooth-Cast™

Resinas para vaciado de uso general

Serie Smooth-Cast™ 325 - ColorMatch”

Los plasticos Smooth-Cast™ ColorMatch™ son resinas para vaciado
de curado rapido desarrolladas especificamente para la adiciéon de
pigmentos y rellenos para conseguir una representacion fiel del color
o efectos de relleno. La serie ColorMatch™ est4 formulada para ser
“color neutro.” Pequenas cantidades de colorantes SO-Strong™, UVO™

Polvos
Cast Magic™

o Ignite™ produciran colores presicos, vividos en sus vaciados. Efecto
Gracias a su color neutro, la serie ColorMatch™ es ideal para crear E \ metal
efectos de marmol o madera, o para dar la apariencia de metal al anadir fecto marmo fcuosri‘én

polvos de metal real.

LA MAS FACIL DE PIGMENTAR

fria

Smooth-Cast™ 325
* Tiempo de empleo: 2.5 min
e Tiempo de curado: 10 min.

Smooth-Cast™ 326

* Tiempo de empleo: 7-9 min.
e Tiempo de curado: 60 min.

Smooth-Cast™ 327
* Tiempo de empleo: 10-20 min.
e Tiempo de curado: 2-4 horas

Smooth-Cast™ ONYX" - Negro intenso

Smooth-Cast™ ONYX™ es una resina de uretano sin mercurio que 58 @g; ©

cura rapidamente, a temperatura ambiente, a un plastico sélido , \‘Q\\Q @& &
de color negro intenso. ONYX™ tiene una dureza Shore final de S

80D y ofrece unas propiedades fisicas y resistencia al calor mas

altas que otras resinas de uso general. Sus aplicaciones incluyen

reproduccién de esculturas,

Smooth-Cast™ ONYX™FAST prototipos y encapsulacion.

e Tiempo de empleo: 2.5 minutos Debido a que ONYX™ cura

* Tiempo de desmolde: 10-15 minutos y endurece répidamente, es

T oY\ e/ excelente para la fundicion
* Tiempo de empleo: 5 minutos de metales en frio, como

o Ti ded Ide: 90 minut bronce, latdn, cobre, . '
SpecEEmEEEE A niquel/plata y otros metales. Smooth-Cast™ ONYX™ se combina con diferentes polvos de

metal para conseguir un acabado metalico realista.

Curado rapido

Baja viscosidad

Color
negro
intenso

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Plasticos de poliuretano

Serie Smooth-Cast™

semilTitiiy Resinas para vaciado de uso general

Smooth-Cast™
estan dispobibles

envarisdurezs Resinas semirrigidas Smooth-Cast”

Smooth-Cast™ 45D, 57D, 60D, 61D, 65D y

66D son resinas para vaciado de bajo costo que

curan rapidamente a un plastico semirrigido con

excelente resistencia a impactos. Estos plasticos

son faciles de usar (proporcién de mezcla 1A:1B

por volumen) y tienen baja viscosidad para

evitar el atrapamiento de burbujas de aire. Se

pueden conseguir colores vibrantes anadiendo
los colorantes SO-Strong™, UVO™ o Ignite™. Smooth-Cast™ 57D

Estos pldsticos semirrigidos resisten fuertes golpes y ofrecen una excelente resistencia puede aguantar
a la abrasion. Son buenos para crear herramientas resistentes a impactos, prototipos, etc. golpes duros.

Comparacion de durezas de resinas Smooth-Cast” semirrigidas:

45D 57D, 60Dy 61D 65Dy 66D 70D (para comparacion
Mas blandas, flexibles  Cierta flexibilidad Semirrigidas Rigidas, no flexibles

Smooth-Cast™ 45D
* Tiempo de empleo: 5 min.
* Tiempo de desmolde: 30 min.

Smooth-Cast™ 57D Sm OOth -Ca StTM 65 D

e Tiempo de empleo: 3 min.

» Tiempo de desmolde: 30 min. Smooth-Cast™ 65D es Unica entre las resinas semirrigidas.
Cura de manera gradual, haciéndola ideal para vaciados
rotacionales. Se puede vaciar hueca o rellenarla con espuma
como un refuerzo liviano.

Smooth-Cast™ 60D
* Tiempo de empleo: 5 min.
e Tiempo de desmolde: 30 minutos

Smooth-Cast™ 61D
* Tiempo de empleo: 7 min.
* Tiempo de desmolde: 60 min.

Smooth-Cast™ 65D
* Tiempo de empleo: 2.5 min.
* Tiempo de desmolde: 10-15 min.

Smooth-Cast™ 66D
e Tiempo de empleo: 7 min.
* Tiempo de desmolde: 60 min.

iLas rocas creadas con
Smooth-Cast™ 65D pesan
menos de 8 Ibs / 3.6 kg!

Se crearon docenas de rocas
con Smooth-Cast™ 65D para
presentar un JEEP®en la feria
de autos de New York.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




. Plasticos de poliuretano
Serie Smooth-Cast

Resinas para vaciado de uso general Rt L0 et
Resinas de utillaje Smooth-Cast”

[contadoreslelectronicos
Smooth-Cast™ 380 y 385 son resinas cargadas con minerales muy fuertes y duraderas que
endurecen con muy poco encogimiento. Smooth-Cast™ 380 presenta una alta densidad y ~
un costo muy bajo. Smooth-Cast™ 385 tiene una alta resistencia a la compresiény a la
flexion. Los vaciados curados son fuertes, mecanizables y se pueden pintar. Las resinas
de utillaje son ideales para hacer piezas industriales, patrones de fundicién, moldes

de formado al vacio y algunas aplicaciones
en ceramica.

Se pueden utilizar moldes maestros creados

Smooth-Cast™ 385 para hacer moldes de silicona.
Modelo rigido de hélice creado

con Smooth-Cast™ 385

R —.

Feather Lite" - jFlota en el agua!

Feather Lite™ es una resina de uretano de baja
densidad muy cargada. El plastico curado es liviano
(iflota en el agua!) y se puede tallar, mecanizar, lijar,
etc. Se puede pigmentar Feather Lite™ con los colorantes
SO-Strong™ y UVO™ y los vaciados acabados se pueden pintar.
Feather Lite™ rinde mas plastico por kilo/libra de material que
otras resinas, bajando asi el costo de cada vaciado.

Las marionetas
de ventrilocuo
hechas con
Feather Lite™
son faciles de
manejar.

Pez volador de 6 ft (1.8 m) de largo
hecho con Feather Lite™ en el centro
de exhibiciones de Atlantic City.

-

~ iSefiuelos de pesca hechos con
Feather Lite™ que flotan!

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Plasticos de poliuretano . ™
Serie TASK

Resinas para vaciado de alto desempeiio

La Serie TASK™ es una linea de resinas de uretano con propiedades
fisicas superiores a los de nuestra popular linea de resinas para uso general
Smooth-Cast™. Los plasticos TASK™ ofrecen una conveniente proporcion de
mezcla por volumen (ppv) o por peso (ppp), baja viscosidad, alta resistencia a la
traccion y flexién, asi como alta resistencia al médulo de flexion.

TASK™ 2 y TASK™ 3 - Resinas de baja viscosidad y endurecimiento
rapido, desarrolladas especialmente para prototipos rapidos.

TASK™ 4 - Con una resistencia a la flexion excepcional, TASK™ 4 fue
desarrollada para ser irrompible al ser vaciada en secciones muy
finas, tan finas como una hoja de papel.

TASK™ 5 y TASK™ 6 - Resinas econdmicas de alto rendimiento
probadas por el tiempo.

TASK™ 7 Flame Out™ - Resina de baja viscosidad y curado rapido,
que cumple los requisitos UL 94 V-O de resistencia a las llamas.

TASK™ 8 - Plastico de uretano resistente al calor que puede
soportar temperaturas de hasta 263°F/129°C.

TASK™ 9 ColorMatch™ - Acepta pigmentos de color
facilmente con extraordinaria resistencia a la traccién.

TASK™ 2 se utilizo para crear

un prototipo de control remoto
de gran tamaiio para que los
probaran los consumidores antes

de entrar en produccion.
TASK™ 4 se
utiliza regularmente
por talleres de prototipos alrededor TASK™ 9 ColorMatch se

del mundo, ayudando a llevar

conceptos de disefio al mercado. R L

bobinas codificadas por color para
una imprenta en Manhattan.

Elementos de
ensamblaje creados

con TASK™ 8 resisten
hasta 263°F/129°C.

TASK™ 7 Flame Out™ cumple los
requisitos UL 94 V-0. Se extingue por

si misma una vez se retira la llama. Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Serie TASK™

Resinas para vaciado de alto desempeiio

TASK™ 11 - Resina semirrigida originalmente desarrollada para

herramientas de alto impacto. También ofrece una alta resistencia

quimicay a la abrasion.

asticos de poliuretano

Laresina TASK™ 18
es muy rigida. Se
utiliza para fabricar
grandes moldes de
moldeado al vacio
para revestimientos de
satélites por la empresa

TASK™ 12 - Resina semirrigida de utillaje que ofrece una et coes

extraordinaria resistencia a la manipulacién y a impactos. Se utiliza
para una variedad de aplicaciones industriales, incluyendo crear
prototipos y partes y herramientas de alto impacto.

TASK™ 13 y TASK™ 14 - Plasticos negros semirrigidos de bajo

costo, resistentes a impactos, que se utilizan para una variedad de
aplicaciones industriales, como creacién de moldes rapidos, prototipos,
miniaturas duraderas y utileria y elementos de efectos especiales negros.

TASK™ 15 - Ofrece una resistencia a impactos excepcional
cuando se vacia en secciones finas. TASK™ 15 cura
gradualmente, haciéndolo ideal para vaciados rotacionales.

TASK™ 16 - Uretano industrial de curado rapido, dureza
Shore 80A/30D que ofrece una alta resistencia al desgarro,
aimpactos y al desgaste. TASK™ 16 también puede
vaciarse rotacionalmente para crear vaciados livianos
rellenos con espuma.
TASK™ 15 se utilizé para el
vaciado rotacional de maniquies
duraderos, huecos y resistentes
a impactos.

TASK™ 18 - Resina cargada de aluminio con viscosidad
relativamente baja, desarrollada especificamente para
moldes de formacién al vacio de corta duracién.

TASK™ 21 - Con un desempefio y unas caracteristicas

mecanicas parecidas a las del plastico ABS, ofrece una
alta resistencia a la compresion y flexién, asi como
buen amortiguamiento.

(arcasa de videoteléfono
creada con TASK™ 21, con
propiedades similares al
plastico ABS.

La resina semirrigida TASK™ 13 se
utilizo para fabricar la carcasa del
requlador para el elevador hidraulico
Laser Rack™.

TASK™ 16 cura
rapidamente y se
pigmenta facilmente, y se puede usar
para vaciar piezas flexibles y con alta
resistencia a impactos.

Se usd TASK™ 11, resistente a la presion y a prueba
de tiburones, para alojar transpondedores de la
marina de EEUU para las profundidades del ocano.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

TASK™2 &3

e Alta resistencia,
baja viscosidad

TASK™ 4
e Muy fuerte en
secciones finas

TASK™5 & 6
e Los plasticos de alto rendimiento
mas econémicos.

TASK™ 7

e Clasificacion UL 94 V-0 - resistente a las llamas

TASK™ 8

* Resistente a altas temperaturas.

TASK™ 9
* COLORMATCH™, color @mbar neutro
para conseguir colores precisos

o]
'ﬁendlm,en

SUPERIO

TASK™ 11 (Anteriormente C-1509)
* Resina semirrigida - puede estar
en contacto con alimentos secos.

TASK™ 13 & 14 (Antes C-1515, C-1520)
* Resina semirrigida negra para vaciados

TASK™ 15

» |deal para vaciados rotacionales a maquina
* Alta resistencia a impactos

TASK™ 16
* Resina semirrigida de curado rapido
e Alta resistencia a impactos y a la abrasion

TASK™ 18 (Anteriormente C-1508)
* Resinas con cargas de aluminio

TASK™ 21

» Alta resistencia a la compresion y la flexion
» Desempeiio similar al plastico ABS




Plasticos de poliuretano;

especializados

Crystal Clear™ 200

* Tiempo de curado: 16 horas
e Grosor: 1/2"-3"(0.16 cm - 1.25 cm)

Crystal Clear™ 202

® Tiempo de curado: 90 minutos
e Grosor: 1/16"-1/2"(1.25 cm-7.5 cm)

Crystal Clear™ 204

* Tiempo de curado: 48 horas
e Grosor: 3”-6"(7.5 cm - 15.25 cm)

Crystal Clear™ 206
e Tiempo de curado: 7 dias
e Grosor: mas de 6”(15.25 cm)

Crystal Clear™ 220
e DEBE CURARSE CON CALOR
* Mas duro - més facil de pulir

Crystal Clear™ 222

e Sin mercurio

* DEBE CURARSE A PRESION

* SE DEBE HACER POST-CURADO

Serie Crystal Clear”

Transparentes uy resistentes a los rayos UV

Crystal Clear™ son plasticos transparentes Unicos, utilizados durante
anos para crear vaciados espectaculares de gran escala (10 toneladas
0 mas), prototipos, lentres, efectos de hielo para peliculas y mucho mas.
Dependiendo de sus necesidades, exsiten diferentes formulas con varios
tiempos de empleo y desmolde. Se pueden conseguir impactantes efectos
de color con los colorantes SO-Strong™, UVO™ o Ignite™.

Resina Crystal Clear™
usada para crear un
Buda de 8 ft. (2.4m) de
alto que reside en en
una montaiia sobre la

| Busto de David muy
ciudad de Hong Kong.

detallado creado con
Crystal Clear™.

Luces navideias de 8 ft. (2.4m) de alto,
creadas con Crystal Clear™ 220 exhibidas
frente al Radio City Music Hall en Nueva York.

SMASH' P|aStIC plastico rompible

SMASH! Plastic™ es un plastico liquido de uretano disefiado para romperse o
hacerse anicos al golpearlo (“vidrio rompible”). SMASH! Plastic™ es transparente y
una vez curado por completo, se hace afiicos como el vidrio. Se puede vaciar en
secciones finas y sélidas para hacer paneles de ventanas o con vaciado rotacional
para crear botellas u otros objetos para ser utilizados como utileria en peliculas u
obras de teatro.

Se utilizaron mas de 6 toneladas de SMASH! Plastic™ en la pelicula de James Bond

‘Die Another Day, incluyendo la escena en la que 007 atraviesa con su Aston Martin las
puertas gigantes del palacio de hielo hechas con SMASH! Plastic™.

Die Another Day © 2002 Damjaq, United
Artists Corporation. All rights reserved.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



™ Plasticosde poliuretano
KX Flex especializados

Elastdmeros para vaciados de curado rapido

Los uretanos KX Flex™ 60 y 90 son sistemas de dos componentes que curan rapido a
unos plasticos semirrigidos que son muy fuertes y resistentes a impactos. El plastico
curado es blancuzco y se pueden pigmentar muy facilmente con los colorantes
SO-Strong™, UVO™ o IGNITE™.

KX Flex™ 40 Dureza 40A

Hagalo rapido - Hagalo fuerte: Se utilizan * Empleo: 2.5 min. * Manipulacién: 30 min.
para una variedad de aplicaciones, incluyendo KX Flex™ 60 Dureza 60A
crear moldes de curado rapido, duplicacion « Empleo: 2.5 min. » Manipulacién: 20 min.
de modelos, prototipos, miniaturas duraderas, KX Flex™ 90 Dureza 90A
utileria y efectos especiales. * Empleo: 2.5 min. ® Manipulacién: 20 min.

SimpaCtmI Super fuertes

Simpact™ 60A, 80A y 85A son uretanos de poco olor y curado rapido que
ofrecen muy alta resistencia al desgarro, impactos y desgaste. No contienen
ftalatos, mercurio ni MOCA. Las piezas curadas ofrecen caracteristicas de
rendimiento excepcionales y estabilidad dimensional.

Simpact™ 60A, 80A y 85A se pueden colorear con los colorantes
SO-Strong™, UVO™ o Ignite™. Son adecuados para crear
elementos resistentes a impactos, prototipos y piezas de

exhibicion.
Los uretanos Simpact™ estan en el limite entre caucho y plastico.
Esto contrinuye a su fuerza y durabilidad y los hacen los favoritos de
los clientes con acuarios.

Plasti-Paste” Il preg |

Pasta de plastico aplicable con espdtula

Plasti-Paste™ Il es una resina de bajo costo, cargada con fibras, que retiene una
superficie vertical y cura a un plastico fuerte, duradero y ligero. Desarrollado
originalmente para contramoldes, este pldstico también se puede

utilizar para ambientes tematicos o efectos

especiales. El material curado se puede lijar,

mecanizar y pintar con pinturas de esmalte acrilico.

™ Plasti-Paste™ Il se mantiene en una
S h e I I S h o Ck supel;]ﬁcie vertical sinI :esrrenderse
e ., . . para hacer contramoldes ligeros.
Plastico liquido aplicable a brocha

Shell Shock™ FAST y SLOW son plasticos tixotrépicos
gue se espesan al mezclarse y se pueden aplicar a brocha
sobre una variedad de superficies o moldes. El material
endurece a temperatura ambiente con encogimiento
minimo a un plastico fuerte y duradero. Los vaciados son

rigidos y se pueden lijar, imprimar y pintar. Shell Shock™ Shell Shock™ Slow

es ideal para crear rapidamente moldes rigidos y ligeros * Tiempo de empleo: 8 min.
para crear elementos y efectos con silicona. e Curado completo: 5 horas

Shell Shock™ Fast
* Tiempo de empleo: 3 min.
e Curado completo: 1 hora

Moldes rigidos de Shell Shock™ se utilizan para crear méscaras de silicona de calidad cinematogréfica.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Espumas expandibles

Serie FOAM-iT!"

Las espumas expandibles FOAM-iT!™ son faciles de usar y curan a un
material rigido y fuerte. Pueden ser utilizadas para vaciados ligeros
para relleno, o para hacer vaciados huecos. Se les puede dar color con
los colorantes SO-Strong™, UVO™ o Ignite™ para una variedad de
aplicaciones de arte, industriales o efectos especiales.

FOAM-iT!™5y

el polvo Cast Magic™ Bronzonker™
producen un vaciado liviano y

con un acabado pesonalizado

en tan solo unos minutos.

Un bloque de FOAM-iT™ 8
siendo utilizado como una base
D 3 FOAM-iTI™26 mecanizable para modelos.
FOAM-iT!I™ 15
FOAM-IT!™ 10
FOAM-iIT!™ 8
............I....................... FOAM-iTlTMS

Sevaciaron
(237ml) de material :
para demostrar .
el grado de :
expansién
volumétrica. :

Grado de Tiempo de Grado de Tiempo de
expansion empleo expansion empleo

FOAM-iT!™ 3 18 veces ® 1 minuto FOAM-iT!™ 10 ® 6 veces ® 1.5 minutos
1.5 minutos FOAM-iT!™ 10 SLOW e 6 veces ® 3.5 minutos
1.5 minutos FOAM-iT!™ 15 ® 4veces ® 1.5 minutos
1.5 minutos FOAM-iT!™ 26 ® 2 veces ® 1.5 minutos

1.5 minutos

FOAM-ITI™ 4 14 veces

FOAM-iT!™ 4 Black 14 veces
FOAM-iTI™ 5 10 veces
FOAM-ITI™ 8 8 veces

Y,
Aprenda mas en : www.smooth-on.com




Espumasexpandibles

Serie FlexFoam-iT!"

Las espumas expandibles FlexFoam-iT!™ curan a un material flexible y
duradero. Son ligeras, versatiles y faciles de usar. Se pueden utilizar para
crear almohadillas, juntas o utileria y elementos de efectos especiales.
Se pueden lograr colores vibrantes ahadiendo pigmentos.

Bloques de cemento increiblemente realistas
creados con FlexFoam-iT!™ Xy tintes SO-Strong™.

FlexFoam-iT!™ 25
TE
iRESISTEgo!
A ) Foam-iTI™ 23 FR

FlexFoam-iT!™17

FlexFoam-iT!™ 15

FlexFoam-iT!™ 14
FlexFoam-iT!™ X
coME,

DAY
I o Foam-iT™ VIl

. s',I»STENTE
AU FlexFoam-iTI™ 7 FR

[©
pEIANDOICOM .
: FlexFoam-iT!™ 6
FlexFoam-iT!™
. se utiliza para crear
- 'TM
FlexFoam-iT!™V elementos para cosplay
FlexFoam-iT!™IV
FlexFoam-iT!™ Il .
iNecesitauna

espuma de silicona?
Encuentre Soma Foama™ en la pag. 9

Grado de Tiempo de Grado de Tiempo de
expansion empleo expansion empleo

15 veces ® 35segundos | FlexFoam-iT!I™ X

13 veces 30segundos | FlexFoam-iT!™ 14

11 veces 50 segundos | FlexFoam-iT!™ 15

10 veces 35 segundos FlexFoam-iT!™ 17

8 veces 35segundos | FlexFoam-iT!™ 23FR
7 veces 35segundos  FlexFoam-iT!™ 25

FlexFoam-iT!™ 3
FlexFoam-iT!I™ IV
FlexFoam-iT!™V
FlexFoam-iT!™ 6
FlexFoam-iT!™ 7FR
FlexFoam-iT!™ VIII

6 veces ® 50 segundos

4 veces 60 segundos

4 veces 2 minutos

2 veces

°
°
°
°
° 90 segundos
°

°
° °
° °
® 3.5 veces ® 60 segundos
° °
° °

2 veces 90 segundos

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Accessorios/parajpoliuretanos;

Colorantes S0-Strong™

Se pueden anadir a cualquier caucho de
uretano liquido, plastico de uretano o
espuma uretano de Smooth-On. Elija
entre 12 colores o mézclelos para
conseguir el color o el efecto deseado
en sus vaciados. Los colorantes
SO-Strong™ se pueden combinar
con los metales reales, rellenos
URE-FIL™, o polvos Cast Magic™
para crear efectos impresionantes.

Azul Amarillo Verde
PMS Reflex Blue PMS 102  PMS 3298

Naranja Morado Rojo
PMS 179 PMS Violet C PMS 200

é 6 @

Piel Piel Piel Blanco Marrén  Negro

Clara Media  Oscura ppMswWhite C PMS 1545 PMS Black C
PMS 148 C PMS479C PMS 469 C

-

Nota: los valores Pantone son aproximados.

Los vaciados
permanecen
transltcidos.

Disponible en paquetes de 9 muestras.

[PIGMENTOS RESISTENTES A UV

Pigmentos que resisten los rayos ultravioleta
Colorantes UVO™

Pigmentos con una
alta concentracién
que ofrecen
una dispersion
excelente
y un color
consistente.
Una cantidad
muy pequefa
pigmentara una
gran cantidad
de epoxi o
poliuretano
liquido.

Disponible en paquetes
de 9 muestras.

Rigmentosifluorescentesligniten

Los pigmentos Ignite™ le
dan vida a sus vaciados.
El efecto fluorescente o “de
brillo” se maximiza bajo luz
negra.

INaranjall:ile/i 1<
Verde}

YAZ Ul

Disponible en paquetes de 9 muestras.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Efectos para vaciados
UreCoat™ Rescubrimiento de caucho indestructible

Se adhiere a muchas superficies creando un recubrimiento fuerte, duradero y flexible.
Cauchos de uretano * Cauchos de Latex - Metal * Resinas * Espumas * Madera ° Telas, etc...

El UreCoat™ curado se dobla y

flexiona con cualquier superficie.

Bronce

. TM
Los Polvos Cast Magic
mezclados con colorantes

Polvos Cast Magic™

Los polvos Cast Magic™ son la manera mas rapida de crear efectos de metal
y brillo. jCree espectaculares efectos en cuestién de minutos!

Accessoriosipara poliuretanos

b

UreCoat™ es es un uretano liquido de dos componentes que
se puede aplicar en capas finas con una brocha. Una cantidad
pequena rinde mucho. El caucho cura a un recubrimiento fuerte,
duradero y flexible que se dobla y mueve con la nueva superficie.

U recoatm M atti n g POWd er Syste m Se puede colorear UreCoat™

para conseguir efectos nicos.
Se disuelve en solvente (99% alcohol isopropilico o acetona) y se mezcla con UreCoat™
para crear un recubrimiento que se puede aplicar sobre una variedad de superficies
para eliminar su brillo. Se puede aplicar a brocha o rociar con una pistola HVLP sobre
algunas superficies para crear un acabado mate duradero. Epoxis, elastémeros y
espumas de uretano de Smooth-On son algunas de las superficies compatibles.

Polvos de metal para fundicion en frio

“Fundicion en frio” es un término usado para describir el proceso de
mezclar polvos de metal con una resina y aplicar la mezcla sobre un
molde. La mezcla de Polvos de metal + resina produce a un acabado con
apariencia y tacto de metal so6lido a una fraccion del costo.

Cobre

Laton E\ll’quel/mata

Aluminio

* Marshmallow Crea
* Metallic Green
* Mustard Shimmer

* Blueberry Pie
* Boysenberry
* Bronzonker
* Cherry Fizz * Pearly Blue
* CopperTone  * Pearly Green
® Fish Scale Gold ¢ PigIron

* Flamus Red * Red Devil

Cree diferentes efectos de color
con cada Cast Magic™

Smooth Cast™ Smooth Cast™
ONYX™ 300

Boysenberry

Cast Magic™ Pig Irony la
resina Smooth-Cast™ ONYX™ se

° Gold Finger ) Silver Bu”et m'ezcla.n Pal’a crear un |UStI'ey
S GOIdRUSH S Cilver Ghoot brillo similar al metal real.
® Grape Soda * Steel Blue

k * Magenta Pop ® Teal Dream

So-Strong™ 0 UVO™ pueden crear

[Efectos[Asom'br,om

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Accessorios para poliuretanos

Cargas y aditivos
Quarny/Tone para efectos de granito

Polvos especialmente mezclados que se pueden anadir a algunos plasticos liquidos
Smooth-Cast™ o a cauchos liquidos para crear efectos de piedra realistas en vaciados.
Existen 10 variantes para elegir, cada una con tamafo de particulas y color diferentes.

iLos polvos Quarry Tone™ son la forma mas rapida de crear efectos de granito y piedra, en solo minutos!

RO ESIEOSEORESEENTES) , et
FelY e O FOREEEENTES @rypto.lyte Aditivolpara,
Purple Passion, Blue/Green;, brillo, uAUVA
Mint Green, Cryptolyte™ hacen que los
Flamingo Pink, Bold Blue & Yellew/Green vaciados brillen azul brillante

bajo luz UV.
Polvos fosforescentes para hacer vaciados que brillan en la oscuridad.

Los polvos Glow Worm™ se
pueden anadir a plasticos,
cauchos y espumas de
Smooth-On para crear

vaciados que brillanen la
oscuridad después de ser
cargados con luz.

Los polvos Glow Worm™
brillan al menos 10 veces mas
que otros polvos fosforescentes.

(X774
Normal

Luz
UV (negra)

X'I'E N D |'I'T"" Manta de gas seco disefiada para extender la vida en
- almacenamiento de poliuretanos sin utilizar.

K' k "I'IT"" Diseflado para acelerar el tiempo de curado en
IC 'I . cauchos de uretano.

SO-FLEX™ [1 &5chos se wetano de smoothom. —— -

SO CU RETM Acelera el tiempo de curado de plasticos de uretano,
- permitiendo desmoldarlos vaciados mas rapido.

Reduce el cambio de color y degradacion fisica

o JT™M
SU n DEVI' causada por la exposicion a los rayos UV.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Accessorios para poliuretanos

Cargas y aditivos

™
U RE' FI I. son cargas que se dispersan facilmente en los materiales
de Smooth-On. Algunas cargas estan disefiadas para ahorrar costos, otras para
conseguir determinados efectos o mejorar las propiedades fisicas.

URE-FIL™ 3 —
se afade para -
reducir costos.

URE-FIL™5 se
anade para conseguir
un efecto madera.

URE-FIL™ 15
se afiade para
reducir peso.

URE-FIL™ 3 - Carga de ceramica para conseguir un acabado que aparenta cerdmica o porcelana.

URE-FIL™ 5 - Carga ligera que es la mejor opcidn para dar una apariencia de madera a los plasticos. URE-FIL™7
se afiade para
URE-FIL™ 7 - Proporciona estabilidad dimensional, economia y mejora la resistencia a las llamas. fionse’guwffectos
e marmol.

URE-FIL™ 9 - Carga ligera que se afade a cauchos de uretano para espesarlos y aplicarlos a brocha.
URE-FIL™ 11 - Carga a base de fibras para espesar y poder aplicar a brocha muchos de los materiales de Smooth-On.

URE-FIL™ 13 es un relleno de fibras poly utilizado para espesar plasticos de poliuretano y epoxis para aplicaciones
en superficies verticales. Se afnade en pequefas cantidades para espesar, lo que otorga fuerza adicional a las piezas
de plastico curadas. Al mezclar URE-FIL™ 13 con poliuretanos flexibles puede conseguir acabados que se pueden
tallar y estampar.

URE-FIL™ 15 - Microglobos que se afiaden para crear vaciados muy ligeros con los plasticos de Smooth-On.

URE-FIL™ 17 - Pequeios granulos de aluminio (400 micras).
Estos granulos mas pequeios se asentaran mejor en las zonas de
detalles, reduciendo huecos entre particulas.

URE-FIL™ 19 - Granulos de aluminio puro (1200 micras) usados con epoxis
liquidos y resinas de uretano para mejorar la conductividad térmica,
estabilidad dimensional, reducir encogimiento en grandes vaciados, etc.

La carga URE-FIL™ 19 de granulos
de aluminio se utiliza para
crear joyeria con resina.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Epoxis para
laminary.
recubrir,

Serie EpoxAmite”

Sistema de laminacion

El sistema de laminacion EpoxAmite™ es un epoxi
liquido facil de usar, formulado para una gran
variedad de aplicaciones. EpoxAmite™ no contiene
rellenos, es de baja viscosidad, no tiene olory cura a
temperatura ambiente. El epoxi curado presenta unas
propiedades fisicas y de rendimiento excepcionales.
Puede ser lijado, formado, mecanizado, taladrado,
roscado y pintado.

El sistema de laminacion EpoxAmite™ se puede utilizar con refuerzos como
fibra de vidrio tipo E 0 S, Kevlar o fibras de carbén para laminados o piezas
de materiales compuestos. EpoxAmite™ también se puede mezclar con
rellenos como URE-FIL™ 9 para aplicaciones tipo gel. Se pueden afadir
URE-FIL™ 3, URE-FIL™ 7 para aplicaciones de carenado, relleno o adhesion.

EpoxAmite™ 101 Fast

e Tiempo de empleo: 11 minutos

e Tiempo de desmolde: 6-8 horas Aphque
EpoxAmite™ 102 Medium

e Tiempo de empleo: 22 minutos
e Tiempo de desmolde: 10-15 horas

EpoxAmite™ 103 Slow
e Tiempo de empleo: 55 minutos
e Tiempo de desmolde: 24 horas

EpoxAmite™ HT

° ™
Serie EpoxAcoat
o emleo: 60 minutos Sistema de recubrimiento

e Tiempo de desmolde: 24 horas

® Resiste 300°F (148°C) con postcurado. EpoxAcoat™ es un gel de epoxi
tixotrépico para recubrimiento usado
en aplicaciones a mano de laminacion
y utillaje. Es una resina fuerte y
resistente que endurece a temperatura
ST PN ambiente y con una resistencia a la

* Tiempo de empleo: 62 minutos abrasion excepcional. EpoxAcoat™
e Tiempo de desmolde: 20-24 horas 2
es facil de usar, se

EpoxAcoat™ RED dispersa bien sobre

e Tiempo de empleo: 20 minutos muchas superficies
e Tiempo de desmolde: 16 horas y se sostiene en

EpoxAcoat™ GREY superficies

EpoxAmite™ WHITE 101 Fast
e Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 10-15 horas

e Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

EpoxAcoat™ NEUTRAL
e Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

EpoxAcoat™ WHITE
e Tiempo de empleo: 20 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

EpoxAcoat™ HT
e Tiempo de empleo: 40 minutos
e Tiempo de desmolde: 24 horas

verticales.

Disefada para
complementar

el sistema de
laminacién
EpoxAmite™

(usado como

respaldo para crear
herramientas de utillaje,

patrones, fijaciones, etc.).

El EpoxAcoat™ RED, stiper
resistente, utilizado para crear
piezas para motocicletas.
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XTC-3D"

Recubrimiento de alto rendimiento para impresiones 3D

XTC-3D™ es un recubrimiento de proteccion para alisar y
acabar piezas impresas en 3D. El liquido se nivelay dispersa
uniformemente para no dejar marcas de brocha. XTC-3D™
cura a un recubrimiento duro, resistente a impactos, que

se puede lijar, imprimar y pintar. Es compatible con PLA,
ABS, LayWOO, partes impresas con polvo y otros materiales
rigidos. XTC-3D™ no contiene COV’s,

ftalatos ni fosfatos. XTC-3D™ rellena las estrias

y elimina el 90% del
trabajo de acabado.

EPSILON" y Epsilon™

Epoxi para recubrir espuma EPS

EPSILON™ es un epoxi tixotrépico de dos componentes

que se espesa para ser aplicado a brocha sin desprenderse.

Este producto se desarrollé para fabricantes que recubren
espuma EPS regularmente. El material curado se

puede lijar, imprimar y pintar facilmente.

Al aplicarse en superficies verticales,
EPSILON™ cubre uniformemente.
Un minimo de solo 2 capas son
necesarias para alcanzar
el grosor adecuadoy
proveer un recubrimiento
resistente al impacto.
Epsilon™ PRO es
semirrigido y ofrece mejor
resistencia a impactos.

Tarbender”

Recubrimiento y encapsulacion con acabado brillante

Tarbender™ es un epoxi liquido resistente a los rayos UV que se puede verter sobre una
variedad de superficies para proveer un recubrimiento fuerte y muy brillante. Las partes
Ay B se mezclan y fluyen facilmente. Tarbender™ cura a temperatura ambiente y ofrece
una alta resistencia a impactos. Tarbender™ es un excelente
recubrimiento para una barra de madera y tambien puede
vaciarse sobre yeso, concreto, espuma, telas, etc.
Puede usar Tarbender™ para encapsular
objetos tridimensionales o para recubrir
objetos planos, papel y mucho mas.

Tarbender™ es ideal
para encapsular objetos.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

Epoxis para

laminary
recubrir

PRO

XTC-3D™
e Tiempo de empleo: 10 min.
e Tiempo de curado: 3.5 horas

EPSILON™ w/ 101 Fast
e Tiempo de empleo: 15 min.
e Tiempo de curado:16 horas

EPSILON™ w/ 102 Medium
e Tiempo de empleo: 30 min.
e Tiempo de curado: 24 horas

Epsilon™ PRO
e Tiempo de empleo: 22 min.
e Tiempo de curado:16 horas

Tarbender™

e Tiempo de empleo: 45 min.
e Tiempo de curado:16 horas




Epoxis para vaciados

™

Serie EpoxAcast

Los epoxies para vaciados se utilizan para una variedad de

aplicaciones industriales. Son faciles de usar y no contienen

COV’s ni solventes. Comparados con los plasticos Smooth-Cast™

o TASK™, los epoxis EpoxAcast™ son generalmente mas duros, tienen

una resistencia a la compresion mas alta, asi como una alta resistencia al calor

y a la abrasiéon. También se utilizan cominmente en encapsulacién de componentes
eléctricos y aplicaciones adhesivas.

EpoxAcast™ 650 con relleno mineral

Epoxi de vaciado con relleno mineral de bajo costo y

versatil. Ofrece una viscosidad mixta baja para un minimo
atrapamiento de aire. Escoja entre catalizador rapido, medio o lento.
También puede usar el “HT Hardener” para darle resistencia al calor a
sus vaciados. EpoxAcast™ 650 se utiliza en la fabricacién de troqueles
para estampar metal, asi como para patrones y figuras. También para
encapsular componentes eléctricos, alargando su vida y para mejorar }
el rendimiento de los dispositivos. Disponible en blancuzco y negro. N

La alta resistencia a la compresion de EpoxAcast™ 650 lo hace ideal para hacer troqueles de
estampado que resistiran 20 toneladas de presion para la produccion de elementos de metal.

EpoxAcast™ 650 utilizado
para encapsular componentes
electronicos delicados.

EpoxAcast™ 655 con relleno de aluminio

Es un epoxi con relleno de aluminio que es dimensionalmente
estable, incluso cuando se vacia en grandes cantidades.
Ofrece conduccion térmica y es totalmente mecanizable
una vez curado. Elija entre catalizador rapido, medio
o lento. También puede usar el “HT Hardener”
para darle resistencia al calor a sus vaciados.
EpoxAcast™ 655 se utiliza para troqueles de
vacio, moldeo por inyeccién, patrones de fundicion  EpoxAcast™ 655 se utiliza comiinmente para
y herramientas de utillaje. troqueles de vacio.

EpoxAcast™ 650 Fast

» Tiempo de smplec 20 min. EpoxAcast 670™ HT Altas temperaturas ;. oipos e moidesde.

e Tiempo de desmolde: 1 hora

inyeccion a altas temperaturas.
EpoxAcast™ 655 Fast EpoxAcast™ 670 HT ofrece una resistencia

e Tiempo de empleo: 30 min. al calor excepcional, de hasta 350°F / 177°C,
* Tiempo de desmolde: 3 horas y poco encogimiento. Se utiliza para hacer
EpoxAcast™ 670 HT piezas industriales, herramientas de utillaje,
e Tiempo de empleo: 3 horas prototipos de moldeo por inyeccién y

® Tiempo de desmolde: 24 horas troqueles resistentes a altas temperaturas.
e SE DEBE CURAR CON CALOR

EpoxAcast™ 690 ™
e Tiempo de empleo: 5 horas
° Tiemgo de desF:nolde: 24 horas EPOXAca St 690 y 692
EpoxAcast™ 692 1 1
e — Epoxi de vaciado transparente
SUEEBCEREEUCICERPAINIEES. Epoxi transparente, resistente a los rayos UV,
ideal para hacer joyeria, lentes de reemplazo para
vehiculos, etc. Pigmente con los colorantes UVO™
o IGNITE™ o anada polvos Cast Magic™ para
diferentes efectos. También son adecuados
para crear prototipos.
Se creo una mesa de “rio” usando

EpoxAcast™ 692 para vaciar hasta
2 pulgadas (5cm) de grosor.

EpoxAcast™ 690 es perfecto
para joyeria artesanal.
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Free Form™ -l

Masillas de epoxi Black y Fire Safe .

Masillas para mezclar a mano que se utilizan para crear piezas de exhibicién con
textura y gran detalle. Ambas masillas Habitat™ estan libres de COV’s y solventes.
Curan a un material muy duro, resistente al calor, que se pinta facilmente. Las
masillas de epoxi Habitat™ son adecuadas para uso en interiores y exteriores.
Estan certificadas como seguras para acuarios y se utilizan para crear coral
artificial hiperrealista y otras decoraciones acuaticas. Las masillas Habitat™
también se utilizan para esculpir y otras aplicaciones tematicas. Free Form™
Habitat™ Fire Safe™ tiene la clasificacion E84, Class A de resistencia al fuego.

Utilice con el polvo Habitat™ Folding Powder -

Mezcle el polvo con el epoxi para espesarlo y reducir su

adherencia, para que sea mas manejable. Free Form™

Habitat™ también es excelente para reparaciones y se

adhiere de forma permanente a PVC, Plexiglas®, madera,

muchos metales, plasticos, espumas y a si mismo.
Estaiguana del tamafio de un auto se creé con
Free Form™ Habitat™ Fire Safe™ sobre un

Una vez aplicada, la masilla epoxi Habitat" se puede estampar con estampas de nicleo de espuma. Obra del artista Stephen

silicona para crear patrones muy detallados sobre una superficie amplia.

Free Form™ =57 Flex FR

Masilla de epoxi flexible con resitencia al fuego

Free Form™ Habitat™ Flex FR es una versién semirrigida de los productos
muy rigidos Habitat™, y tiene
cierta flexibilidad una vez curada,
dependiendo de su espesory
configuracién. Este producto tiene
clasificacién de resistencia al fuego por
el estandar mas alto en pruebas (E84,
Class A) y es el Unico epoxi semirrigido
en su clase que tiene esta certificacion.

kit Cast N Coat™

verter y también se puede espesar con el polvo

mas alta de resistencia al fuego (E84, Class A),

que se puede mecanizar, lijar y pintar.
Aprenda mas en: www.smooth-on.com

haciendo que sea especialmente adecuado para
aplicaciones en espacios publicos. Al igual que otros
epoxis Habitat™, es seguro para usar en acuarios o0 en zonas con
animales/reptiles (zoolégicos). Habitat Cast N Coat™ se adhiere
a muchos materiales y se puede aplicar como un recubrimiento
protector/decorativo, retardante de llamas, sobre una variedad
de superficies como espuma EPS. Cura a un plastico duradero

Kesler, de TUSK Sculpture

Free Form™ Habitat™ Black
e Tiempo de empleo: 60 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Free Form™ Habitat™ Fire Safe™

e Tiempo de empleo: 90 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Free Form™ Habitat™ Flex FR
e Tiempo de empleo: 90 minutos

e Tiempo de desmolde: 24 horas

Habitat Cast N Coat™
e Tiempo de empleo: 85 minutos
e Tiempo de desmolde: 16 horas

Epoxi para vaciado o a brocha con resistencia al fuego

Es un epoxy que contiene mucho relleno, se puede

Habitat™ Folding Powder para aplicar a brocha o
paleta sobre superficies verticales. Tiene la clasificacién




Masillas de epoxi

Free Form™ AIR

Masilla de epoxi ligera

Free Form™ AIR es adecuada para una infinita variedad de
aplicaciones industriales o relacionadas con el arte. Esta masilla
de poco olor y bajo encogimiento es Unica, econémica y facil
de usar. Se usa para hacer contramoldes, rellenos o para aplicar
entre capas de EpoxAmite™ y tela de fibra de vidrio, carbono u
otras fibras para hacer partes compuestas muy livianas.

Free Form™ AIR HT es capaz de soportar hasta
400°F / 204°C (post curado necesario) para usarlo en
laminador y aplicaciones de utillaje.

N Free Form™ AIR Fire Safe se
desarrollé para companias
QUIMEZCLE y de tematizacién que
requieren materiales con
resistencia al fuego para
crear elementos teméticos
en espacios publicos. Tiene
@ la certificacion mas alta
| ZLENESEELNONE ) deresistencia al fuego
(E84, Class A).Tiene una
densidad mas altay una m Free Form™
formulaciéon mas seca que AIR Fire Safe
(" ) requiere mas esfuerzo al
combinar las partes Ay B.

L3° y Free Form™ AIR FAST cura en minutos a un epoxi duro,
fuerte y extremadamente liviano. Al usarla a temperatura
ambiente, tiene un tiempo de empleo

de 6 minutos con 60 gramos de masa

(2 0z) y un tiempo de manipulacién

| APTIEQNPIIUSAGIES )  de 30 minutos (superficie dura, sin

adherencia).

Free Form™ AIR
e Tiempo de empleo: varia segin masa*
e Curado completo: 24 horas

Free Form™ AIR Fire Safe
e Tiempo de empleo: varia segin masa*
e Curado completo: 24 horas

Free Form™ AIR HT

e Tiempo de empleo: varia segin masa*

e Curado completo: 16 horas Free Form™ AIR FAST usado
para juntar las piezas de un

Free Form™ AIR FAST casco impreso en 3D.

e Tiempo de empleo: varia segin masa*
e Curado completo: 24 horas

*Consulte la ficha técnica para
mas informacion.

The Mandalorian Helmet: DamaskProps 12/29/2019 - www.thingiverse.com/DamaskProps
License: The Mandalorian Helmet by Damask Props is licensed under the
Creative Ce - Attribution - Non-C cial - No Derivatives license.
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Free Form™ SCULPT

Masilla de epoxi para esculpir

Es una masilla de epoxi para

esculpir que no requiere horno

de fuego y cura en poco tiempo

a un material muy duroy

duradero con encogimiento

minimo. Free Form™ SCULPT es

un 30% mas liviana que productos

similares y se mantiene mejor en superficies
verticales. Contiene particulas ultrafinas que
permiten esculpir el menor detalles con la
mejor precision, usando herramientas o dando
forma a mano.

Plasti-Paste” EPOXY

Epoxy con relleno aplicable con espatula

Disenado para aplicaciones en superficies
verticales, Plasti-Paste™ EPOXY esta
relleno con fibras y se puede usar
para crear contramoldes para moldes
de caucho. Esta resina también
es un potente adhesivo y se puede usar como
material de reparacién en una variedad
de aplicaciones industriales. El plastico
curado se puede maquinar, lijar y pintar con
pinturas de esmalte acrilico.

Flexer Flexibilizador de epoxis

El flexibilizador de epoxis Flexer™ es un aditivo liquido
transparente, de baja viscosidad, que rebajara la dureza (Shore) de
algunos epoxis de vaciado y laminado de Smooth-On. Al afiadirlo
al sistema de epoxi en su correcta proporcion, el epoxi curado
sera mas blando y, en algunos casos, puede hacerse semirrigido.
Flexer™ rebajara la viscosidad del epoxi, mejorara su capacidad
humectante (para laminado) y su capacidad de carga de relleno.

Eplc Diluyente de epoxis

Epic™ es un liquido transparente que rebajara la viscosidad de
epoxis de vaciado y laminado de Smooth-On. Epic™ también
ayudara reduciendo el atrapamiento de aire.

Epic™ NO ES UN SOLVENTE, no es peligroso y no contiene
COV's ni ftalatos. Los solventes normalmente usados para
diluir epoxis causan encogimiento. Epic™ es 100% reactivo,
No se evapora y no casua encogimiento.

Rebaja la viscosidad de epoxis para:
° Laminado *Vaciados ¢ Infusion

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

Masillas de epoxi
y/aCccessorios

Free Form™
Detailer

es un liquido de baja
viscosidad que facilita el
esculpido de detalles y
efectos en la superficie de
Free Form™ SCULPT

Free Form™ SCULPT
e Tiempo de empleo: varia
segln la masa.

e Curado completo: 24 horas

Plasti-Paste™ EPOXY
e Tiempo de empleo: 40 min.
e Curado completo: 16 horas

E-POX-EE
KLEENER"

E-POX-EE KLEENER™ es un limpiador
de manos Unico, creado especialmente
para quitar de la piel epoxi sin
reaccionar, poliéster, uretanos y otras
resina. También quitara pintura liquida,
lacay grasa.




Adhesivos

Metalset” A4

or todas las ramas del 1 1
portodas b Adhesivo epoxi con carga de metal
Epoxi muy potente con carga de metal que se adhiere a
superficies porosas o no porosas y puede ser aplicado en
superficies verticales sin descolgarse. Una vez curado, se puede
mecanizar, lijar, etc. Metalset™ A4 ha sido utilizado por todas las
ramas militares de los Estados Unidos durante afnos.

Super Instant”™ Adhesivo epoxi rapido

Adhesivo de dos componentes, color ambar
translucido. El curado es lo suficiente rapido
como pare permitir un tiempo de empleo de
5 a 10 minutos a temperatura ambiente.
Super Instant™ se adhiere a metales como
acero, aluminio y latén, asi como a madera, Super Instant™ est4 también

vidrio, materiales cementicios y disponible en cartuchos de 200ml.
muchos plasticos duros. Vea la pistola dispensadora en la pag 50.

MT-13" Adhesivo epoxi superior

Adhesivo de dos componentes, de alta calidad, para
aplicaciones que exigen maxima adhesion y resistencia al
agua. MT-13™ se utiliza extensamente en la industria
naval para emsamblaje y reparaciones en general.

EA-40°

Adhesivo epoxi y resina de laminado

Epoxi de baja viscodiad que puede utilizarse para ensamblaje y
reparaciones. Los fabricantes de arcos reconocen a EA-40™ como una
resina de laminado fiable y facil de usar.

EA-40™ se utiliza en todo el mundo para
crear arcos fuertes, flexibles y duraderos.

PC-3"
Epoxi adhesivo para mesas de laboratorio

Epoxi negro de uso general disehado para pegar y sellar
permanentemente secciones de las encimeras de laboratorio.
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Adhesivos

'gi

URE-BOND" Il

Adhesivo flexible de uretano

URE-BOND™ Il es un adhesivo de uretano de alto
rendimiento que produce una unién fuerte y flexible
entre muchas superficies diferentes. URE-BOND™ II
es ideal para adherir cauchos de poliuretano a una

multitud de superficies (como yeso, madera, cemento, URE-BOND™II
piedra) y materiales no porosos (vidrio, plasticos duros y siendo utilizado para reparar un
una variedad de metales). desgarro en un molde de uretano.

URE-BOND" 90

Adhesivo de uretano

Adhesivo de uretano de dos componentes con una ligera expansion. Se utiliza
frecuentemente para adherir segmentos de tableros de modelaje, asi como otras
superficies rigidas, porosas y no porosas.

s, <

J

URE-BOND™ 90 ha permitido utilizar

piezas sueltas de tableros de modelaje
para crear un modelo original con una
superficie suave y un acabado preciso.

Black Panther” 85

Adhesivo de uretano flexible negro

4 N Adhesivo liquido de dos componentes, de curado rapido, para
reparar agujeros, desgarros y separaciones en cintas de caucho
transportadoras téxtiles y de cable de acero, otorgando una alta
resistencia al desgaste y a la abrasion.

~
J

\ J "\ También provee una unién fuerte
Black Panther™ 85 y erm?Ig entre unalvarledad c;e

se mezla 1:1 por superficies, como el yeso, madera,
volumen y se vierte piedra, vidrio, plasticos duros y una

en lazona afectada. \_ variedad de metales.

Se utiliza una

espatula para nivelar y

Black Panther™ 85 sobre
el area afectada.

Se permite que el material cure durante 2.5
horas y la cinta vuelve a estar operativa.

Sil-Poxy”

Adhesivo de silicona

-

Sil-Poxy™ es un adhesivo de un componente, creado especificamente para unir

deunaaplicacion!  siliconas de platino o estafio curadas a cauchos de silicona u otras superficies.
Aprenda mas en: www.smooth-on.com A
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Materiales rociables

Siliconas EZ~Spray” 20y 22

EZ~Spray™ 20y 22 son siliconas de platino que endurecen rdpidamente
a un caucho blando con gran alargamiento y gran resitencia al desgarro.
EZ~Spray™ 20 puede ser rociada utilizando el sistema EZ~Spray™ Jr.
EZ~Spray™ 20y 22 se pueden rociar con otros sistemas de rociado. Curan con
un encogimiento minimo a moldes fuertes y duraderos, excelentes para la
produccién de vaciados de resinas de poliéster, epoxi o poliuretano, yeso,
concreto y otros materiales.

EZ~Spray™ 20y 22 son ideales para crear de manera rapida bolsas de vacio
reutilizables para la produccién de partes compuestas.

1. Se rocia EZ~Spray™ 20 r
sobre el molde. : l.!_. 0

2. Se remueve la bolsa endurecida y se 3. Se reposiciona la bolsa, asi la resina es 4, Se desmolda el asiento de material
aplican resina y vidrio en el molde. forzada a saturar el vidrio. compuesto curado y esta listo para instalar.

EZ~Brush™ Vac Bag

Version aplicable a brocha

en la pdgina 11

EZ~Spray” 35

La silicona EZ~Spray™ 35 cura en
una hora con engimiento minimo a
un caucho duradero, excelente para
la produccién de vaciados de resina,
espuma, yeso y otros materiales.

Recubrimientos de silicona hechos con EZ~Spray™ 35 para reparar

cientos de refrigeradores en supermercados.

EZ~Spray” Espumas Rigidas y Flexibles

Las espumas rigidas y flexibles EZ~Spray™ son
espumas de poliuretano que pueden rociarse
convenientemente usando el sistema de rociado
EZ~Spray™ Jr. de Smooth-On.

EZ~Spray™ Foam cura rapidamente a una
espuma rigida, ligera y resistente a impactos de
8 Ib/pie* (aprox.).

EZ~Spray™ FlexFoam cura rapido a una espuma
flexible, fuerte y ligera de 7Ib/ pie® (aprox.).

Ambas se pueden pintar y se utilizan para una
variedad de efectos especiales y aplicaciones
industriales.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




EZ~Spray StyroCoat™

Recubrimiento plastico rociable
para espumas

El plastico resistente al fuego EZ~Spray™
StyroCoat™ esta formulado para recubrir espuma EPS

Materiales Rociables

econémicamente. Se rocia con el sistema de rociado
EZ~Spray™ Jr. de Smooth-On, el plastico cura en
unos 2 segundos y se puede aplicar a superficies

verticales sin que se desprenda.

El plastico curado es ligero, resistente a los
impactos y se puede lijar para imprimar y pintar.
StyroCoat™ también se puede rociar en un
molde para hacer vaciados rapidos.

Utilizado en aplicaciones de disefo

y produccién tematicas, asi como

para ciney teatro.

Piezas de espuma cubiertas

con StyroCoat™ creadas para
el parque tematico benéfico
“Give Kids the World” en

Kissimmee, FL.

Escultura de espuma
recubierta con StyroCoat™ utilizada
para la obra de Broadway “Dracula.”

Caucho de Uretano EZ~Spray" 45
y EZ~Spray" Plastic

EZ~Spray™ 45 es un caucho de poliuretano
que se puede rociar para hacer moldes de gran
tamano rapidamente. Endurece de un dia para
otro con encogimiento minimo y es adecuado
para vaciar una variedad de materiales.

El plastico EZ~Spray™ Plastic se puede

rociar sobre un molde de caucho

para crear contramoldes
con gran resistencia a
impactos. El plastico

curado es ligero, resistente

y duradero.

Hyde Park Mouldings esculpid
y fabrico varias fuentes de
concreto de 7 ft. (2.1 m) de
altura.

EZ~Spray™ 45 produjo moldes
flexibles en cuestion de horas.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com

EZ~Spray™ Plastic utilizado
para crear un contramolde.

EZ~Spray™ Plastic también
se puede rociar en un molde
para crearla pieza final.




polimero

Forton™ VF-812

Forton™VF-812 es un copolimero de
acrilico especialmente formulado para
hacer al Forton™ MG, en conjunto con una
resina de melamina, resistente al aguay a
los rayos UV. FMG™ es una combinacion
Unica de yeso hemihidratado alfa de alta
resistencia con polimeros a base de agua
y reforzado con fibra de vidrio “E-glass"
FMG" es la primera técnologia que
hace al yeso adecuado para exteriores
cuando es pintado o sellado, y tiene la
clasificacién ASTM E-84, Clase A (o 1) de
resistencia al fuego.

El escultor Clay Williams utiliza
Forton™ MGy polvos de aluminio
para crear piezas ligeras y duraderas
de manera rapida.

duoMatrix -G

duoMatrix™-G es un aditivo de polimero para yesos alfa que incrementa
significativamente sus propiedades fisicas. Los vaciados son mas fuertes,
ligeros, resistentes a los elementos y se pueden desmoldar

cuatro veces mas rapido. Su versatilidad permite la adicién

de polvos de metal u otras cargas para dar la apariencia de

metal, piedra y otros acabados. duoMatrix™-G también puede

ser pigmentado y pintado.

duoMatrix” NEO™

NEO es una version de duoMatrix™-G mas facil de usar. Los vaciados de duoMatrix™ son fuertes y ligeros.
Sus componentes en polvo ya estan medidos y listos

para mezclar con el latex liquido de la parte B. Gracias a e
su proporcion de mezcla dos a uno por volumen, no se

s roporcién de mexd dos uno por Matrix Dryvem

para crear piezas ligeras muy fuertes D ,
y resistentes a los elementos. Tiene la Yeso modificado con pohmero $eCo
clasificacién ASTM E-84, Clase A (o 1)

de resistencia al fuego para
materiales de construccion.

Matrix Dryve™ es una alternativa “solo polvo”
a nuestro sistema duoMatrix™ NEO original
de polvo/liquido. Dryve™ es facil de usar y se
puede vaciar sélido, con moldeo rotacional,
aplicado a mano con fibras de vidrio o rociado.
Las piezas curadas son fuertes, resistentes

al aguay se pueden pintar, lijar, maquinary

Los vaciados de . gy A .
duoMatrix™ son mas. Dryve™ tiene la clasificacién mas alta de
duraderos y resisten a resistencia al fuego (ASTM E-84, Clase A),
los elementos lo que lo hace adecuado como material de

construccion.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




VF-774 Aditivo para GRC

Forton™ VF-774 es una emulsién termoplastica de copolimero de acrilico
que incrementa significativamente las propiedades fisicas a largo plazo
del concreto reforzado con fibra de vidrio (GRC) y cumple con las practicas
recomendadas del PCI MNL 128 para aditivos de curado en GRC.

Forton™ VF-774 también elimina el proceso de fraguado humedo de
7 dias requerido para alcanzar la fuerza maxima del GRC a los 28 dias.

Los beneficios de Forton™ VF-774 incluyen:

Reduce el cuarteo y las grietas de encogimiento

Mejor manejabilidad de la mezcla con una baja relacién agua/cemento  Elementos arquitectdnicos con Forton™ VF-774 creados por
Reduce la absorciéon de humedad Willis Construction para la Citrus Tower Corporate Plaza en
Estable ante los rayos UV Riverside, California, USA.

Distribucién uniforme de pigmentos para una mejor

consistencia de color.

yam

PCIL

CERTIFICADO
Y RESPALDADO

CON 20

ANOS DE
EI GRC creado con Forton™ ofrece produccion mas rapida, costes gﬁrﬂ sE E E
de produccion mas bajos y posibilidades de disefio ilimitadas.

duoMatrix™-C

duoMatrix™-C es un aditivo de copolimero para concreto que mejora enormemente
sus propiedades fisicas y sus caracteristicas de rendimiento. duoMatrix™-C reduce
significativamente la absorcidn de agua/sal y elimina las grietas casi por completo.
Ademas, incrementa la resistencia al congelamiento y descongelamiento,
asi como a los rayos UV. duoMatrix™-C
también elimina el proceso de curado
himedo de 7 dias.

duoMatrix™-C produce elementos
arquitectonicos que resisten las condiciones
ambientales mds extremas.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Selladoresyy;
Desmoldantes:

Selladores

SuperSeal™ Agente sellador econémico, de baja viscosidad, secado rapido y
Sellador Liquido facilmente removible, adecuado para una variedad de superficies.

Sonite™ Cera blanda para sellar superficies muy porosas como el concreto.
Wax Ayudaadesmoldar moldes de caucho de una variedad de superficies.

Ease Release™
2831

One Step™

Desmoldantes

Vianini

RELEASE TECHNOLOGIES
Los desmoldantes Mann release agents cubren muchas
aplicaciones. Aerosol y sin aerosol, a base de solvente o de
agua; creados especialmente para moldes y vaciados.

Usado con siliconas, uretanos y resinas.
Desmoldea silicona de silicona.
Un desmoldante realmente Unico.

Ease Release™
200

Ease Release™

300 Usado con elastémeros de uretano y epoxis.

Ease Release™
400

Usado con MEPD y elastomeros de uretano
y sintéticos.

Desmoldante con base PTFE Teflon® de
capa secay lubricante sélido.

Ease Release™
500

Ease Release™

Usado con termoplasticos, melamina y |
700

resina de poliestireno.

Ease Release™
2300

Usado con elastdmeros de uretano y
epoxis (viscosidad alta)

Ease Release™

2310

Desmoldante de jabdn, a base de solvente,
para elastbmeros de uretano.

Ease Release™
2831

Desmoldante a base de cera para espumas
de uretano.

Ease Release™

Desmoldante de alto rendimiento para la
2910

produccién de elastémeros de uretano.

Universal"" Mold Release

Creado para ser utilizado
en la creacion de moldes
y vaciados con cauchosy
plasticos de uretano.

Cera liquida disefada para sellar con minima acumulacién.

Sellador liquido, conveniente y econémico, para sellar superficies
porosas y aplicar desmoldante en un solo paso.

In&OQut" Ii

Desmoldante para concreto

Agente desmoldante soluble en agua
que ayuda en el desmolde de vaciados
de concreto o yeso en moldes de caucho
de Smooth-On. In & Out™ Il provee un
desmolde limpio, no interfiere con la
superficie ni la afecta y ayuda a minimizar
las burbujas de aire en las piezas finales.

AquaCon”

Desmoldante para concreto

AquaCon™es un desmoldante
a base de agua que ayuda
en el desmolde de vaciados
de concreto en moldes

de caucho de Smooth-On

y otras superficies como
melamina, metal y madera
sellada. Otorga un desmolde
limpio, no interfiere con

el color ni el detalle de

la piezay ayuda a

eliminar burbujas e
imperfecciones en la

superficie.

Con AquaCon™ Sin AquaCon™

Rociador Kwikee""

Una alternativa econdmica a los aerosoles
para aplicar desmoldantes liquidos y
selladores. El rociador Kwikee™ libera los
agentes desmoldantes y selladores en un
rocio fino.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



14" (35.56 cm)

Camaras de vacio

La Camaras de vacio se utilizan para extraer el aire de los
materiales de alta viscosidad, como las siliconas, antes de

vaciar. También son ideales para desgasificar plasticos liquidos
como Crystal Clear™ para crear vaciados sin burbujas. La cdmara
de vacio esta hecha de aluminio y la tapa de acrilico resistente a
impactos. Puede acomodar recipientes de hasta 5 galones (18.9 |).
No incluye la bomba de vacio.

(wd 1°g€),51

o 125"(31.75em) |

7’ o 7/

| Camara de presion
La Camara de presion se utiliza para el curado a presién
de cauchos y plasticos liquidos. El método del curado a
presion es éptimo para crear vaciados completamente
libres de burbujas de aire. Se recomienda una presién de
60 psi y la presion maxima es de 80 psi.
No incluye el compresor de aire.

|

15.25"
(38.74 cm)

EZ~Spray” Jr. Gun

La pistola EZ~Spray™ Jr. es un rociador versatil, conveniente y facil

de usar, para rociar cartuchos de 1,500 ml de los materiales EZ~Spray™ Cartuchos de
para moldes y vaciados de gran tamafno. Hay mezcladores estaticos 1,500 ml
adicionales disponibles. No incluye compresor de aire. (750 ml cada uno)

Pistolas dispensadoras

La pistola dispensadora de 400 ml esta disponible en versién manual y eléctrica. Ambas
versiones fuerzan las partes A y B a través de un mezclador estatico al presionar el gatillo
o la manija. La pistola eléctrica es excelente para quienes fabrican moldes frecuentemente
y para proyectos de de gran tamarno. Mold Star™ 16 FAST, Body Double™, Dragon Skin™,

Ecoflex™ y otros materiales estan disponibles en cartuchos de 400 ml.

La pistola dispensadora de 200 ml estd disponible solo en versién manual.
Se puede utilizar con Super Instant™ Epoxy y otros cartuchos de 200 ml.

Mezclador de Kit de valvula Recipientes de
turbina Reike mezcla

Recipientes de mezcla con medidas.
Disponibles en tamaiios de 16 oz, 32
0z,64 0zy 165 oz.

Empacados en cajas de 10,50 o

100 recipientes. 165 oz
64 0z
320z
El Mezclador de turbina 16 0z
tiene un disefio simple, Disefiado para encajar
pero mezcla los cauchos, perfectamente en los cafos de la
resinas y espumas mejor que marca Reike, que vienen en todas
otros mezcladores probados. las cubetas de 5 galones de
También mezcla bien materiales Smooth-On. El kit permite que se
en polvo como el alginato almacenen las cubetas de costado
Alja-Safe™ y Matrix™ NEO con para un vaciado mas exacto y
fibras, y es facil de limpiar. conveniente.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Kits . .
Kitsly/Accesorios de Efectos Especiales

Cree‘efectos de piel realistas rdpida y fdacilmente

Lalopcion 71| dalls profesionalesidelsimulacion
medicaBy/primerosiauxiliosienitodolel/mundo,

Para aprender mds sobre cdmo crear
efectos de zombie sobre la piel y para

Para aprender mds sobre cémo crear heridas
realistas sobre la piel y para ver videos tutoriales del

ver videos tutoriales del proceso, proceso, visite: www.smooth-on.com/woundkit
visite: www.smooth-on.com/zombiekit

Kit:

UltimatelBloodrKit

El sistema de sangre mas realista y

versatil que existe. Simula la sangra humana perfectamente en la manera
en que se ve y fluye. Ultimate Blood™ es ideal para crear efectos

especiales, entrenamiento y simulacién médica, o cualquier proyecto

que requiera sangre de la mayor calidad escénica. También
puede cambiar la viscosidad de Ultimate Blood™
en el momento y cambiar su color
rapidamente con aditivos.

Usted tiene

el control total con
Por favor, visite Ultimate Blood -
www.smooth-on.com/bloodkit mds f|u,fd2%gf;miaessisfﬁﬁf
para aprender mas
sobre como crear
efectos de sangre
realistas.

Para aprender mds sobre cémo
crear efectos en la piel con nuestros
materiales visite nuestra lista de reproduccion
de efectos especiales en constante expansion:
www.smooth-on.com/skinfx

Aprenda mas en: www.smooth-on.com



Kot I ° o o (R 4
Los Kits de iniciacion son una excelente forma para que cualquiera se introduzca en el mundo de la creacion de

moldes y reproducciones. Las instrucciones, en papel y por internet, le mostraran paso a paso todo el proceso.
Perfecto para artistas, inventores, fabricantes de velas, estudiantes, aficionados al arte y manualidades, y mas.

KIT DE INICIACION DE VACIADO:

Este kit viene con todo lo necesario para que realice su primer molde de
bloque o de dos piezas. Las instrucciones le guiaran paso a paso durante
todo el proceso y, lo mejor de todo, los materiales para crear un molde
vaciando silicona sobre su modelo pequefo estan incluidos.

Incluye:

« Kit de prueba de la silicona para moldes OOMOO™ 30

« Kit de prueba de la resina Smooth-Cast™ 300 Incluye

* 2 0z (59 ml) del agente sellador SuperSeal™ "
- Agente desmoldante Ease Release™ 205 MANUALINSTRUCTIVO!
« Guia de inicio rapido

-
KIT DE INICIACION AL LIFECASTING:

Este kit incluye todo lo necesario para crear el molde de una
mano. Las instrucciones le guiaran por todo el proceso para
moldear la mano de quien quiera, haciéndolo facil y divertido.
En muy poco tiempo tendra una reproduccién perfecta que
“congelard el tiempo”y creard un recuerdo duradero.

Incluye:
 Gel de moldeado Alja-Safe™ - Yeso para vaciado
» Guia de inicio rapido

-
KIT DE INICIACION DE BODY DOUBLE™ STANDARD:

Body Double™ es una silicona de platino muy duradera que se puede aplicar directamente
sobre la piel para crear moldes de una cara, manos u otras partes del cuerpo. La silicona cura
rapido y reproduce detalles a la perfecciéon de cualquier modelo - mucho mejor

que cualquier alginato. Este kit incluye todos los materiales
necesarios para realizar un molde y contramolde de una parte del

cuerpo de tamano moderado.

Incluye: - Silicona Body Double™
« 2 Rollos de vendas de 4" (10 cm) de ancho
» Body Double™ Release Cream (Crema desmoldante)
» Recipientes y varas de mezcla

KIT DE INICIACION DE FORTON™ MG:

Sistema aditivo de polimero para yesos alfa

Forton™ MG es una combinacién Unica de un yeso hemihidratado alfa de alta
resistencia con un polimero en base agua que se refuerza con fibra de vidrio tipo
“E”. Forton™ MG se puede usar para restauracion y replicacion de materiales de
fachadas naturales, decoracién arquitecténica, piezas de arte decorativo, macetas,
elementos o esculturas de fundicién en frio. FMG puede aplicarse a mano, en
rotomoldeo, rociado con el equipo adecuado o vaciado para piezas macizas.

Incluye: «71bs (3.1kg)deVF-812  «1lbs (0.45 kg) de MF-415
10 Ibs (4.5 kg) de FGR-95 « 22 gramos de endurecedor
« 11b (0.45 kg) de fibras de vidrio E cortadas
Aprenda mas en: www.smooth-on.com




Kit de creacion de lianas

El Ultimate Vine Making Kit™ le permite crear su propia liana
hiperrealista que es “a prueba de animales”, fuerte, resistente
a los rayos UV y duradera para muestras y exhibiciones en interior
o exterior.

En este kit hay suficiente material para crear una liana de 5 ft. (1.53 m)
usando una cuerda de 1in. (2.54 cm) de didmetro.

Este kits de creacidon de lianas incluye:
» Caucho de uretano Simpact™ 80A

Cree Lianasy « Relleno de fibras Poly URE-FIL™ 13

ramas que Son: » Pigmentos UVO™ (marrdn, verde y blanco)
* Realistas . Arena

* Robustas

« Estampa de silicona Rebound™

* Flexibles « Herramienta de madera para esculpir

Otros materiales necesarios no incluidos en el kit:

» Soga marinade 5 ft (1.53m) de largo y
1in. (2.54 cm) de didmetro

» Balanza precisa

» Recipientes para dispensar y mezclar
» Varas de mezcla

o Gafas protectoras

» Lona o film de plastico

» Guantes de vinilo desechables

» Pinceles o brochas desechables

» Pinturas (acrilicas, a base de solvente o agua,
adecuadas para uso en exterior)

Kit de reparacion de dianas de tiro con arco

El Archery Target Repair Kit contiene todo lo necesario
para crear reparaciones fuertes y duraderas para

dianas de espuma. Aprenda cémo reparar dianas de
manera facil y rapida usando la espuma de poliuretano ANTES

Flex Foam-iT!" 15 de Smooth-On.

Las dianas de tiro con arco se dafan con el tiempo y
requieren repuestos que son muy costosos.

iHaga reparaciones por una fraccién del costo! @IESI}@@@

> Ahorre dinero
» Facil de aplicar

Y Reparaciones duraderas

Y La pieza reparada es mas C@ @ﬂ@ ”@
fuerte que la original @ﬂﬁ@[m@ [@d]@

Aprenda mas en: www.smooth-on.com




l I'k:i HOLDEN’S  Evpertos en Idtex
LATE )( por mds de 80 anos.

Los materiales de latex liquido para crear moldes de Holden'’s Latex™

son adecuados para una variedad de aplicaciones, como concreto
decorativo, revestimientos de ladrillo o piedra, creacién de velas,
mascaras o restauracion arquitectonica.

Latex vulcanizable de baja viscosidad, buena resistencia
al desgaste y bajo encogimiento para vaciar concreto.
Adecuado para moldes de piezas bidimensionales,
planas de objetos arquitecténicos o decorativos.

HX-407™ Latex para la creacion de mascaras
Latex prevulcanizado, fluido que forma una piel fuerte
y duradera al verterlo en un molde de yeso y permitir
que repose antes de derramarlo para formar capas.

HX-974™ Latex de alta viscosidad para moldes
Latex vulcanizable, de alto espesor, desarrollado
recientemente en especial para aplicaciones verticales.
Con una viscosidad mas alta que el HX-80™, este
producto es ideal para crear moldes tipo guante.

HX-200™ Latex para revestimiento/inmersion
Latex prevulcanizado, muy utilizado para diferentes
aplicaciones del tipo inmersién/recubrimiento.

Es adecuado para crear pieles finas y flexibles. En
ocasiones denominado como latex “globo”.

HX-807™ Latex para piel y utileria

Latex prevulcanizado, aplicable a brocha, que es
adecuado para recubrir una variedad de superficies.
Perfecto para crear mascaras, pieles y utileria. Su alta
viscosidad permite controlar el grosor.

HX-Injection Medium Latex™

Latex de baja viscosidad usado en entrenamiento
médico y veterinario. Disponible en AZUL o ROJO, el
latex se inyecta en los vasos sanguineos del cadaver
haciendo las venas y arterias visibles e identificables.

HX-Body Latex™

Latex liquido natural de calidad superior
para pintar directamente sobre el cuerpo
y crear una variedad de efectos, incluido
sobre ropa y disfraces.

HX-Cosmetic Latex™
Compuesto de latex que puede utilizarse
para crear manchas, quemaduras, cortes,
heridas, arrugas y otros efectos en la piel.

Aprenda mas en: www.holdenslatex.com

HX-80™ Latex para moldes aplicable a brocha

HX-974™ se aplica €
capas para crear un
molde de una escultura.

Captura detalles
a la perfeccion!

HX-974™ produce moldes
tipo guante duraderos.

El molde de HX-974™ se utiliza
para crear un vaciado.

Los Moldes realizados con latex son
sumamente elasticos y presentan una
buena resistencia al desgaste al vaciar
materiales abrasivos como el concreto.

Accesorios para materiales Holden’s:

 FabTone™ - colorantes para latex
» HX-Ceco Powder”

e HX-Barrier Coat™

» HX-Stiffening Agent™

» HX-Castor Qil" y mas.




SIN AZUFRE | CALIDAD CONSISTENTE | SE PUEDE DERRETIR REPETIDAMENTE
SEPUEDE VERTER | POCA PEGAJOSIDAD | COMPATIBLE CON SILICONA

Alien Clay™ es una plastilina de escultor utilizada para una variedad de aplicaciones
de escultura y fabricacién. Es una de las plastilinas mas versatiles en el mercado (se
puede esculpir, aplicar a brocha, con espatula o vertida) permitiendo construir grosor
rapidamente y esculpir detalles perfectos. Usado para esculpir miniaturas con detalles
finos o esculturas a tamano real.

. ENTE Recipiente reutilizable
'BL\ELSE\TLOR! ALMACENE | DERRITA | VIERTA

El recipiente de Alien Clay™ estd especialmente disefiado para
almacenar, derretir y verter la plastilina. Tiene dos asas y un canal de
vertido que permite verter la plastilina licuada directamente desde
el recipiente.

FA@UESdERENOVER

Diseno Industrial Plastilina balistica

La plastilina continta siendo el estandar de la industria en ™
estudios de disefo tridimensionales. El material complementa nomn PlASTIlI“A “0.1
a la perfeccion los modernos procesos de CAD-CAM y permite

P - - Se cre6 como plastilina
modificaciones rapidas en la superficie.

para pruebas balisticas
en 1977. Desde entonces
se ha utilizado por el
ejército y organismos
policiales alrededor del
mundo para evaluar
proteccion corporal y
cascos. Es confiable,
reutilizable y de facil uso.

Roma Plastilina™ No. 1
estd determinada por el

] - National Institute of Justice (N1J) Standard 0101.07 y
AUTOSTYLE y Y2 Klay no contienen azufre, son livianas, ASTM E3004 para pruebas balisticas.

sin olor y desaireadas.

CM-50, J-525 y CM-70 son a base de azufre, duras, y
disponibles desaireadas o sin desairear.

Aprenda mas en: www.chavant.com



Plastilina

Choit

El nombre mas exquisito en plastilinas

Plastilinas para modelar sin azufre

» NSP™ retiene excepcionalmente los detalles y es un tanto
NSP mas cerosa y dura que otros productos Chavant. NSP™ se
puede derretir y verter a aproximadamente 205°F / 96°C.
Le Beau Touché™ es una plastilina para Bellas Artes sin
azufre, extremadamente suave, flexible y pegajosa con un excelente caracter adhesivo. La formula

HTR es menos sensible a variaciones de calor y se sugiere su uso en ambientes de trabajo que esperen
llegar a los 90°F / 32°C.

Lptex’ Sculptex™ es una plastilina no téxica, que no endurece, libre de azufre y no contaminante. Retiene los
55!&,0 ﬁmﬂmsc‘_m detalles de manera excelente y es perfecta para esculpir con precision, para prototipos y para creacién
e
de modelos.

LeBeauTouche’

CLAYETTE Clayette™ no endurece, no tiene olor y es flexible sin ser pegajosa. Tiene una superficie de texura muy
suave como la seda. Se presenta en un color blancuzco.

Contour™ presenta todas las cualidades de Clayette™ con una férmula que
» puede ablandarse y aplicarse a brocha a un armazén de espuma CNC. Contour™
CONTOUR no contiene azufre, no se oxida y puede dejarse fuera o calentarse y enfriarse
repetidamente sin cambios significativos.

Prima Plastilina™, de calidad superior y manejo suave, nunca endurece ni cambia

™
P R IMA al exponerse al aire. Con base de aceite, presenta una pegajosidad media, no
contiene azufre, tiene un olor neutro inofensivo y un color tostado.

Jolly King™ ofrece la maxima calidad en una plastilina econémica. La

Il[lI.I.Y KIN“ base de cera, utilizada en plastilinas mas costosas, produce un material
de modelado suave, maleable que no endurece.

Castilene™ es una masa de modelar que esculpe como plastilinay
castilene“ trabaja como cera. Es liviana, compatible con siliconas y otros cauchos,

y se puede derretir y verter a unos 185°F / 85°C. El grado medio es

estupendo para detallar, y el duro es mejor para detalles bien definidos.

_ Fill-It™ es una plastilina sin azufre, a base de cera con una adhesividad y cualidad de difuminar
FILL=IT excelentes. Usada por creadores de moldes para sellar cajas de molde, construir presas, establecer
lineas de separacion y reparar grietas.

Plastilinas para modelar con base de azufre

. Roma Plastilina™ es una plastilina con base de azufre utilizada por
ROIA PLASTILINA escultores desde la década de 1950.

o Professional Plasteline™ es una masa de modelar de grado superior
Pl'OfESSI.O “ﬂl con base de azufre. Es suave, maleable permanentemente, reusable y
Plasteline no requiere calor.

DaVinci™, formulada en la década de 1920, es original de Italia.

Plastilina Unica, sin cera, con base de azufre, no se ve afectada bajo
temperaturas normales, y se siente como una con base de agua, suave y
no pegajosa.

DaVinci

Aprenda mas en: www.chavant.com




MakerPro Painige =

Adhesion extrema y durabilidad

Maker Pro Paints™ es una linea de pinturas para disefio escénico de grado industrial,

a— disefiadas para ambientes rigurosos en parques tematicos, zooldgicos, acuarios, etc.,
donde la durabilidad en exteriores es esencial. También son adecuadas para distintos proyectos
_ en interior para superficies rigidas o flexibles, como la creacion de prototipos y vestuario.

Cuando se utilizan con el Promotor de Adhesion, se adheriran con tenacidad a distintas
superficies rigidas. Cuando se mezclan con el Aditivo FLEX, se hardn mas eldsticas y se
adheriran a superficies elésticas o semirrigidas. Las pinturas Maker Pro Paints™ se pueden
aplicar con pincel, rodillo, aerégrafo, pistola rociadora o pistola de retoque.

IMaKerPro IMarcagzxd Para mas informacion

Paints escanee el cédigo QR
2
e Base Agua - Sin COV’s e Resistente a rayos UV (2] IE-I.
I
e Gran resistencia a arafazos [=]

e Adherencia tenaz a superficies rigidas y flexibles -
La preparacion es importante - Promotor de adhesién y Aditivo Flex

e Resistente al fuego- Certificado ASTM E-84, Clase A

Coleccion de colores estandar

4 Bumnt Sienna  §§F Phihalo Blue
4¥E BumntUmber G Phihalo Green
49 (arbon Black Pyrrole Orange
45 Daylight Blue 9§ Pyrrole Red
Hansa Yellow 9 Raw Umber
Lime Green ¥ Raw Sienna

¥ Magenia < 7 Titanium White
Moss Yellow 49 Ulira-Marine Blue
Orange Yellow < Violet

COLECC/ON DF COLORES FRLUYORESCENTES

Blue-FL Magenta-FL  $ Sunbursi-FL
¥ Green-fL Orange-FL Violet-FL

9 Deep Yellow-FL Raspberry-FL  § White-FL
Hot Pink-FL Red-FL 9= Yellow-FL

. Pieza de espuma flexible . . . .
iMezcle colores para crear su propia  pinadaconpinturascela ~ APmianosesareta Bl bao
Coleccion de colores fluorescentes. ’ ’

paIEta de colores personallzada! Aprenda mas en: www.smooth-on.com
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Plasticos de poliuretano

odue|g §9000  %S% 1sd 000'€ 'SIY p-€ - ‘ulwoz-51 sddog Add 1) OLE wiSeD-Yr00ws
odue|g G9000 %S’ 1sd 000'€ ¥'9C aoz “uiw og - uiw / sdd 08 Add 1) SO€ wlSeD-yroows
odue|g 100 %S 1sd 000 +'9C aoz “ulw oL - ulw € sd> 08 Add |2 00€ w1SeD-yroows
oduelg L0'0 %S 1sd 000’ +'9¢C aoz ulw G- = "Bas 0¢ sd> 08 Add i 000€ wIseD-Yyroows
HID) L0'0 %0¢ 1sd 00%'C ¥'9C as9 “ulw 09 - ulw /£ sdd ozl Add || @99 w.15eD-yroows
odue|g L0'0 %02 1sd 00¥'C 9T as9 “ulw G-l - uw gz sddozl Add || ds9 wIseD-yroows
Podeig | TO0 %00l  1sdozy'z 9T aio Ui 09 - uw/ sddogy Add i) dl9 wised-yroows
Podeig | TO0 %00l  1sdozy'z 49T ao9 W o€ - uwg  sddogy Add |3 d09 w35eD-Yroows
Fodeig | TO0 %00l  1sdozy'z 49T ass U o€ - uwe  sddog Add i) ALS w3SeD-Yr00Ws
leyg | 000  %00L  1sd09s't  TST asvy Ul 0g - uwg  sddosz Add 1| ASt wiseD-Yro0ws
dualedsuel] 10000 a/N a/N L'9T aos 'siy 9l uw o6 uUlWg sdd 006 Add || 21seld wiHSYINS
odzndue|g £00°0 %voL  Isd €461 ¥'ST VS8 "SIy 8 Sy z uw gy sdd 0oLt ddd poL:s8 VS8 widedwis
lequiy £00°0 %9l gsdsez'c  ¥ST V08 'sIy 8y 'silyy  ulw gL sddpo'zc  ddd 09:00L V08 w32edwis
odue|g £00°0 %00t ,1sd 066 L'ST V09 's1y 8 siy g ulu sd> 001’1 Add || V09 n,32edwis
ablag 90000  %¥0 1sd 00L'E €Ll ass Sy g - uwg  sd>000'c Add iL MOTS wAP0YS [I2YS
ablag 90000 %0 1sd 00L'€ €/L ass "uiw 09 - uwe  sdd>000'€ Add pi 1SV4 wXP0UYS [13yS
odznoue|g S000  wvl'L  1sdosl'c  €L1¢ aoz SIyyZ  Cuw 06 Culw QL eysed Add z:L Il wd}sed-liseld
0dznduelg 5000 %G1 1sd 009'L  6'€C aoz 'SIY T UlW 06 UMW QOL-8  elsed Add g:| wolsed-lise|d
ablag €000 %91 1sd 091'C €1y ass sy - uwgg s oly Add || w7 13Y1e94
odzndue|g 9100 %01 1sd 059'C 0'S¢C asz Sy € - "Bas g 9|qeliep Add || dnse|d .Aeids~73
odzndue|g SL0°0 %02 1sd 0£1€ LT aos “uiw 09 - ‘Bas g 3|qelep Add 1) w30)01K35 , Ae1ds~73
dualedsuel]  GELOO %E9 1sd 0668 6'SC ass sy oL - uw oz  sd>008 ddd g/:001 4N 22T wded]D [eIsAID
swoskedsuel €100 %zl 1sdo6l's 65 AS8  Teano® - uwg,  sddgz9  ddd szo0L 12T wie3]D [e3sh1D
sluasedsuell  €/1000 %zl 1sd06l'8 65T ass Emw_,_,/w_m - wwzz  sddg/9  ddd sz001 02T wie3]D [e3SA1D
djuasedsues] 2000 %0L 1sd 00T £'9C aos skep £ - SIygy  sdd>009 ddd 06:001 90Z wB3D [235A1D
djuasedsues] 2000 %0L 1sd 005'€  £'9C aos "SIy 8 - 'Sy sdd 009 ddd 06:001 0T wde3|D [e1sA1D
sjuasedsuel] 57100 %0L 1sd 005'€  £'9C aos “uw 06 - uw 6 sdd 009 ddd 06:001 20T wAed)) [eISAID
duasedsuel] 1000 %0L 1sd 00S'C L9 aos siy ol - ‘uwoz  sd>009 ddd 06:001 00Z wB3[D [235A1D

estado de CA como causante de cancer, defectos u otros dafos reproductivos. www.P65Warnings.ca.gov

& MANTENER ALEJADO DEL ALCANCE DE LOS NINOS. PRECAUCION: Contiene sustancias conocidas por el



7

Inuacion

Plasticos de poliuretano - Cont

odue|g 85000  %SZ 1sd00S'S  6'ST dassz  uw 09 - w9 sdd 005 Add iz LZ wSYL
[eWSsUD 90000 %l  Isdosz'e 9/l ass  siyol - ‘uw oz sddoor'y  ddd ooLioz (80SL-D 3uaurioLduY) 81, NSV
olepojUeWY  SZOO0  %EET s ¥9TT  9'ST @ww SIYyz U 06 uwg  sdd>oor'L ddd z: 9L w)SVL
B w000 %0z 1sdozLT  L¥C  ASL Culw 09 : ‘ulwg  sdd>0p9  ddd oolL:sz SLwHSYL
olbaN GE000  %STL  1sd 008l  L'¥T aos  ‘ulw Gy - ‘uw oL sddppg  ddd ozlL:00L (0Z5L-D 3MuawIoLAUY) 4|, WSY.L
oiBaN G000  %GcL  1sd 008l L't aos  ‘uwwoz - ulw g sd>p0g  ddd ozlL:00L (SLSL-D SuawLouaIY) €1, MSYL
eyt ¥T000 %00l sdoos’T LvZ @09 IO - ‘uwoz  sdd>0007  ddd 00L:00L  (60SL-DawawionaY) ||, WSVL
wzwmm@deu 6000 %9 1sd008Z €¥C 4S8  ulW Q9 - uw /£ sdd 00¢ Add || 6 wASYL
0dznduejg 100 %y 1sdov8's ST aog ‘ulwsl-ol - ‘uw gz sddoolL Add || 8 wSYL
odue|g LLLO0  %l'GL  Isdoee’s  L'€C asz  uwol - uw gz sdd o0z Add || wINO dWeld £, NSVL
ejsued LE000 %y  1sd00C'S  6'ST ass.  siyvz UG/ uiw /£ sd> 008 Add || 9.WMSYL
ejaued L00°0 %S I1sdogs'y TS a/L  siyyz  ulwgl ulw g sd> 009 Add || S wSYL
[13Je S€00°0 %y  1sd00S'9  6°€T asg  siyol - ‘ulwoz  sddopgz  dddool:o0L 7 wASVL
oduelg §T000 %9  1sd0S9'9  [¥T @08  uW 06 = uw oz sddslL Add i € wSYL
odue|g S00°0 %9  1sd059'9  /¥T aog  "uiw 09 - uiw /£ sdd 051 Add || T wSVL
ablag 90000 %l  Isdool'e €/l ass 'Sy g - ‘uw oz sddpoo’e ddd gy S8€ wISeD-Ylo0ows
ejpued ST000  %EP'L I1sd0ss’e 66l dcg  uiw 09 - uwg  sddopll Add || 08€ wI5eD-Yro0ws
oibaN z10°0 %e  1sd099L /LT aog  "ulw 06 - uw g  sddool Add 1) MOTS wXANO wiseD-Yioows
oibaN 100 %y 1sdovg's  [/Zz @08 UlwGl-0L = uw gz sdd 0oL Add 1| 1SV4 wXANO wised-yioows
AucEdE /000 %0l Isdosl's 6T ATL  SIUPT - ‘ulw oz-0L  sd 0oL Add |3 LTE wSeD-Y100WS
Ecwm_mm@g S000 %0l isdosl's  6ST  dTL  Culw09 - uwe-,  sddool  Add Ll 9TE wSeD-Ylo0uWs
el 100 %OL 1sdo/l'e  6SC  QzL  Cuwol - uwgz  sddool Add i) STE wiseD-y1o0ws
0dzndue|g L00°0 %8 1sd000’s ¥'9¢  dOL ST - ‘ulw 0z-0L  sdd 08 Add i TTE wiseD-yloows
03zndue|g £00°0 %8  1sd000's  ¥'9¢ aoZ  ‘ulwog = ulw 6-/£ sd> 08 Add || LZ€ w3SeD-Yyloows
0d3znduelg 100 %0L 1sd000's  +'9C ao’ uiw Q| = ulw ¢ sd> 08 Add || 0T€ w.3seD-yjoows

SVYDIND3Il
Svi148vl

MANTENER ALEJADO DEL ALCANCE DE LOS NINOS. PRECAUCION: Contiene sustancias conocidas por el
estado de CA como causante de cancer, defectos u otros dafios reproductivos. www.P65Warnings.ca.gov

A




oduelg ¢H/d1 ST SIVIA €T 69 uy | uwoz  bespe  sdd>0000L Add || ST wPWeO PWOS

odue|g eH/dl SL S3D3A {7 GLL ay | "ulw Oz ‘6asog  sdd 00001 Add |z Gl wPWeo4 ewos
eUODI|IS 9p Sa|gipuedXxs sewndads]y
odueg eH/91 L S9D9A / 474 ulw G| ‘uiw ol ‘6as oL sdd000'L Add |:| weo4xa|4 ,Aeids~73

H/Q1 ST S9IPAT €9 'siy g ulw Gz ‘63s 06  sdd 000’1 ddd z:L ST will-Weo4xal4
eH/4| €T S9N T 89 siy g ‘uiw 09 ‘63s 06 sdd 000’1 ddd 00158 H4 €T will-Weo4xs|4
¢H/dI L S9N G'E €6 'siy g "ulw Og ‘63s 09 sdd 000’1 Add z:| L1 will-Weo4{xa|4

oduelg

oduelg

oduelg

ooue|g «1/9| SL S9JOA {7 SLL Sly & ulw 06 ulw ¢ sd> 000°L Add al Hnis yYnj Gl ,jl!-wWeo4xsl4

odue|g N/ vl S9D9A {7 7l Siy g ulw Gy ‘63509  sdd>000'L Add z:| ¥l will-Weo4x3|4

odueg ¢H/d1 0L S3J9A 9 LSL Sy g ulw Gp ‘6as 05 sdd 000'L Add || X will-Weo4xs|4

odue|g ¢4/91 8 S99 8 61 Sy g ulw Gz ‘bas g sdd 000’1 Add z:| 10S MOJ|id A will-Weo4x3]4

¢H/dl L S9J9A 8 62¢ Sy g ‘ulw 09 ‘bas g sdd 000’1 Add || 44 / will-Weo4xs|4

odue|g

O oduelg M/d1S  SIRA0L 08¢ 'siyz o w9 besge  sdd000'L Add i) HOS MOJlId 9 wiLl-WeO4X3|4 W
IS} oduelg M/A1S SN LL Sle sy uwey  Bases  sdd>000'L Add i) A will-WeOo4X3]4 w
.m oduelg M/AIS  S9dAAEgL (07474 'Sy ¢ uw sy  Besoe  sdd>oo0’L  dddooL08 NS JNL Al will-Weo4xa|d I
m oduelg M/AlE S99AGL 705 'Sy ¢ ‘uwgz  basge  sdd000'L Add z:) Il will-weo4xs|4
M_Au ejpue) /91 8 S99 / bard) ‘ulw Q| ‘uiw Q| ‘bas ¢} sd> 0ot Add |3 weo ,, Aeids~73
nnu odue|g M/A19T  S9IPAT 09 'Sy ¢ ‘uwoz  uww gL sdd0os Add 1) 9Z will-WVOH
m ablag M/AISL S9dAY S0l 'Sy ¢ ‘ulwoz  uww gL sdd0os Add 1) Sl will-WYOS
M abiog 4/A10L  S3BN9 £S1 sy v EEN! uwee  sdd ooy Add 1) MOTS OL will-WVO4
|m. ablag M/d10L S9N 9 LSL 'Sy ¢ ‘uwoz  uww gL sddoop Add 1) 0L will-WVOA
Q 0dznduejg 4/91 8 $9J9A 8 6l 'Sy ¢ ‘uwoz  uww gL sddoog ddd 1:z 8 will-WVOA
M abiag M/A1S  S9PAQL GLE Sy g ‘uw oz ww gl sddoog Add 1] S will-WYO4
m oibaN M/Aly  S9PAYL (07474 'Sy ¢ ‘uwoz  uww gL sddoog Add 1) MDV19 ¥ will-WVO4
w. ablag M/Aly S9N ozy 'Sy ¢ ‘uwoz  Cuww gL sddoog Add 1) ¥ will-INVOA
i ablag M/AlE S9d9AgL ¥0S 'Sy ¢ “ulw 0z uw | sdd 00t Add 1) € will-WVYO4

estado de CA como causante de céncer, defectos u otros dafios reproductivos. www.P65Warnings.ca.gov

& MANTENER ALEJADO DEL ALCANCE DE LOS NINOS. PRECAUCION: Contiene sustancias conocidas por el



(0vzza WLSY) @ 10ys ezaingq
(0vTz@ WLSY) S€6 |0>1eg BZRINQ 4

AOB"eY'SBUIUIBAMSGOd MMM ‘SOAI}INPOIdI SOUBP SOII0 N SO1I3JIP 19DUERD AP SJUBSNED OWOD YD) AP OPE)Sd

),051/4,00€ e seioy € ap oE:mwm .ueow\“_emn_. eseloy g ajueinp Jojer uod opeind un Jod o_u___mwm SRIOH ¥C « |2 Jod sepPOUO SseUR)SNS 3UBIIUOD INQIDNYIIYd "SONIN SO13d IDNVYITY 13d 0AVrITY HINILNYIN
sjuasedsues)  1sd 000’28 1sdz//'S  %l'e 1sdsgs'y /'St q08 silygL oo syl sd>oz&  ddd gov:vool a/N 769 w3sedyxod3
sjuasedsues)  1sd 00E’L6 1Isd019'6 %81l 1sd0g9'0 0S¢ a08 SIyve sy o's sd>pgz  ddd gog:vool a/N 069 w.1sedyxod3

einjesadwa] eyy

ablag Isd 00%'L0L  I1sd 000'€l  %S9'0  Isd00S'y  L¥C 06  «¥SMYPZ siyoe  sdd>000'9  ddd g9l:vool IH 1H 0£9 wisedyxod3
sup  1sd0000/z 1A 00L'SL %0S0 1540000 §9L 406 Sz siyoy  sd 0007t ddd ggivool eaewmm& Y 1H 559 wiseoyxod3
SUD Isd 005’5zl 1sd00S'CL  %¥S0 IsdoLg'y L9l 06  Siypz siyge sddooo’sz ddd gzivooL o €01 SS9 wisedyxod]
sU9 1sd 005'szL  1sd00S'CL  %¥S0 IsdoL8'y L9l 06  'Siyoe ulwgz sddpoo’cz dddgli:vool  OIpSW ZOlL SS9 wisedyxod]
SUD Isd 005’5zl 1sd00S'CL  %¥S0 IsdoLg8'y L9l 06  'siyoe culwog sddooo'sz  dddgol:vool  opidey Lol SS9 wisedyxod]

einjesadwa eyy

IH MDV19 059 .isedyxod]

0i6aN 1Isd oov'vEl  1sd 086'SL  %¢80  1sd 006’9  CT'8lL €6  «SIypz siyog  sddooo’s  ddd goLivool
0ibsN 1sd 009zl 1sd0Sg'9L  %ecy'0  1sd 000’9  TT'8L €6 Slypz sy ge  sddpoo’Z  dddgylivool 0wuSTE0L  MDVIF 059 wisedyxod3y

0iBaN 1Isd 009zl 1sd 0SE€'9L  %Ck0  1sd 000’9  CT'8lL €6  SIYyoy uwpe sdd>000’z dddggiiyoolL  OIpSIN ZOL  MDV19 0S9 wisedyxod3

(@)

.w 0ibsN 1sd 009zl 1sd0Sg'9L  %ecy0  1sd 000’9  TT'8L €6 Yol culwoz  sddpoo’s ddd gziiyool  opidey LOL  MDV1d 0S9 wisedyxod]
(9]

d

S8 oozmouelg  1sdoov'rEl 1A 086'SL %780 1A006'0  7Z8L o6 xBTSy sdd000's  ddd g01:v00L eam_meEz 059 ,.35ed7X0d3
o

p -

m odznouelg 1sd 009‘cl  1sd 0SE€9L  %ey'0  1sd 0009  7T8L €6 sIypz  siyge  sddpoo’z  ddd gylivool oS €01 059 wisedyxod]
.rhu 1 1 0 1 0 o a o 5 QQQ mm_.n<OO—

w odznouelg 1sd 009zl 1sd 0SE'9L  %ct0  1sd 000’9  ZT8L €6 SIyoy ulwoe  sdd 000z OIPSN Z0L 059 wIsedyxod3
o

SR ooznouelg  1sd 009zl 1sd 0SE'9L  %ek'0  1sd000'9  TT8L a€6 Yol uiwoz  sddpoo’/ ddd gziivool  opidey LoL 059 w3sedyxod3

SYJINDIL
sy1avl




Masillas epoxi

to

imien

Epoxis de laminado / recubr

SuD N

O\_m_u CO.:M_\C **UOOOF\H_ON—N
DoZ /4,091

TAEIN %%0000L/4oCLT
Do /4,091

O;@wz **UoOO—\H_oN—N
Do /4,091

ELD) Do¥702/4,00%
4 2,09/4,0%L
) Do£9/4057L
) 1,09/4,07L

wualedsuel|
jualedsuel|
0dzndue|g
ejpue)
Sjualedsuesy Jequiy
ablag
abiag
0JNn2so ofoy
0JIN3N O Odue|g
‘s1i ‘ofoy
odue|g
odue|g
qualedsuel|
wucmhmdm:m‘_u o||ewy
wucw‘_mamcmb o||ewy
wucmhmdm:m‘_u o||ewy

6/l

€/1

asv

ass

ass

'SIY vT

SIY bT

's1y 9l

#SIY T “ulw 0z
'SIY 9L Sy T
SIYOL  xUIW 09
'SIY 9L V/N
'SIy 9L Ul gg
SIYypz o uwozl
'SIY 9L Ul Gy
#SIY Y ulw g/
'SIY 9L “ulw of
‘SIY$Z-07 U 0Tl
'SIYSL-0L CuIW G
SIYypz  ulwesl
'SIY$z-07 U 08l
‘SIYSL-0L CUW 06
'SIy 8-9 “ulw og

Ul o6

uIw 06

“ulw 09

“ulw 0§t

>om.mu.mm:_:‘_m\5mon_§3>>.mo>:usuoam‘_wo%nwozo:mouu&wv“_mu:mumnE:mw:muoEOu(u%onEmm
| 0d SEPIDOUOD SEIDURISNS BUBIIUOD INQIDNYIIYd "SONIN SO13d IDNYITY 13a OAYrITV HINILNVIN Q

qiL /sy el

ulw ozl - 0€

ulwoL -9

‘ulw ozl - 0€

x Ui Q|
‘ulw sy
‘ulw of
ulw 68
‘ulw e
‘ulw og
Ul gl
‘ulw ot

ulw 0z

‘ulw z9
Ul o¢
‘ulw 09
Ul G
‘ulw ¢e
ulw |

sdd og¢
sdd> 0oL L
ejsed
sd> 00S'EL
sd> 000"t
s|qeuep
3|genep
e1ab|| eysed

e1abj| eysed

sd> 008'C
sd> 0ot'e
sd> 059
sdd 059
sd> 059
sd> 000'L

10[e U0 opeand-)sod 3p ewanbsa |3 Uod awI0u0d opeind-1sod 1ezi[edl [y,

«Ndd |7
Add |z
Add |z
Add |1
Add |z
ddd gsz:vool
ddd goz:vool
ddd 8g1:v00l

Add |:g

ddd gez:vool
ddd goz:vo0L

ddd ge€:vool
Add |:¢

esew e[ ap opuaipuadaq,

ejjiseN Add || 1d7NDS v, W10 9914
esely Add 1) 44 X9|4 ., }eHgeH ,,Wio4 9914
ese\ Add ) wio4€S 9l wieliqeH,, W10 9914
esely Add 1) Xoe|g w3edgeH ,,Wio4 9914
ese Add iz 1H HIV wWJ04 9314
ese|\ Add |:| 9JeS 9414 Y|V w W10 9314
esel Add 1) 1SV4 HIV w04 9914
esej Add |z Y1V w W10 9314

seded a1ud odwidl] .
uopewsoyul sew esed ed1UK) eYY €] )|NSUO),,
.\EO MlUn_.X
wiopu=qgJe|
AXOd3 w.21sed-13se|d
~30D N 3seD jeyiqeH
OYd w Uojisd3
JsuspleH ¢0L +wNO1ISd3
JauapieH L0l +,,NOTISd3
1H w1e0dyx0d3

IVYLNIN/ILIHM/AFED/ATY W 1e0DYX0d]

WNIQ3W 201 UYM 2N WyXx0d3
1S4 LOL ®HYM w3NWyx0d]
1H weHwWyxod3
MOTS €01 w2NWyXxod]
WNIQIW 201 wNWyXxod3
1SV4 L0 woNWYyxod3

aweN 1onpoid




‘[eyualquie eanjesadwa) ef £ esew ej ap opuaipuadag,

sayed 0| soped 9 Y-y OLPIA

sayled sz sajled €7 enby
isd 000°S sayled G| saped G| D-.XUIRN
OUCm_m ’ Nu.mm_l_ _mQ Oom mu_.mm_l_ Om_. - OO_‘ Q\Z .m\:._ 0_. .C_E Om -Gy sopled 00l sayed 08 eualy UuS»X_Lu.m_\/_O3_nv
|odi|
saued 0oL saued QL OjUBWLD)
openoy epzawaid
uswin|oA Jod
isd i1sd + UIW 06 * Ul 0T enbe ayed | : oajod sapredg
odue|g G y e y 66 SvLL -0lpeje} :0lpeje} wONIQ X3RN
mX 0086 -005Z 00S°S-00€°€ U0d OpepPZI U0D Ope|PZI osad 1od enbe sayned Vi
= : onjod sayJed o0l
o
©
W sd sd ~Ulw 06 ~ulw g uswn|oA o osad Jod
=)| odue|g . . e y 66 S/L :0lpeje} -olpeje} (opinby)) g sayied og O3N wXMleNoNnp
N e uodD OpePZ3A uod OpePzZ3IN : (onjod) v se1ied Q0L
©
S
(] €-) Jopezjjeie) sayed G0 +
....m Qque||uqg 1sd 1sd . . . 7D euisay saued Q| +
21 oouelg 0086 - 00SZ 00S'S - 00€'€ 66 SyLL *Uulw 0¢l - 06 %+ Ulw 09 - G D-wXUIBNONP

1-D x31e7 saued oG +
0saA saued o0l

SVYDIND3Il

Sv149vl

L9




Sistemas FORTON"™

‘|eausiquie eanjesadwsa e| £ esew e| ap opudlpuadaqy

lopezijele) saned g0 +

>om.mu.mm:_:‘_m>>mon_.>>\s>>.mo>_t:no_aw‘_mor_mvmo.:o:mo«u&wu.._wucmuwtw«:mm:muoc._ou.qu%ovﬁmw
12 40d sepI>0U0D seidueIsNS SUBIUCD INOIDNYITHd "SONIN SOT3d IDNYITY 13a 0AVrI TV HINILNYIW /|\

(SOP!9S %0S)

dueug 1sd 000'6 1sd 00¥'6 1sd 006z 1sd 00L'S Isdoot'L . Luw Lp-4W euisay sayied 0| + BJ|\ OSIA
. 5 q g Sv’/lL 00l -G6 % UlW 0€ - 0C
oduelg  -0009 -00s°€  -008'L -00S°E -00C'L 06 - 09 Z18-4/ 013wy|od sdyed Qg + 9P JOpESYIPON
osaA sayied QoL 218-4A 1 UoMIOo4
ddd 95 ddd 9¢ Y-V OLPIA
1sd 000'zL 1sd 005’ 1sd 005’L Isd 009°L Isd 000°L . . -
, , ) ¢l - (lwogz-8LL) 9€C-8L1) ajuedynseld
-000Z -000C - 006 -000°L -00L bpL ovlL - 0clL 208y 08 :
opepnoy openoy opedoy opedoy opedoy opepoy n soped z-y7  saped £z 5 (SOP!19S %LS)
d|qelen oL-2L d|qenep  ssuedy|-gL seuedz|-0l vLL-AN DYD OAIPY
1sd 0006 Isd 000 1sd 00zZ’L 1sd 000'L Isd 006 el - sspedopl  saued gg eualy V. /-4N w,UO}OS
-0009 - 0S¥'L - 00L - 009 - 009 scl 0€L-OLL sdenn | ssdlnoy, | jed@anes
ope[dzawdid ope]pzawaild oOpeppzawaild OpeIZawdid ope[dzawald opepzawalid
dn Aexdg XIN-24d

0)onpoid



e[>zaw ap

sojualdinal £ seep - opides opiurap ejno - Sepe}Iod Sse|H-3
S S0C ..95e3|9Y OUPIA 3p seuqly
0z 3p s3I
€ oz sp sayeid e15zoW Op ase3 ajuepjowsa( ap (B3 sv°0)q| L * e|pzaw ap
S wSSe[D Jaqqny sajualdidal A seiep o
g e|pzaw ap sayualdidal A seiep « wjedsiadng Jopezijele)  sajualdidal A selep
(e P SOPEIN SO = wSSe|D Jaqqny . lope||3s juaby e ap sowelb 77 « £
fs) ofeimbewapeiajeq +  spsopeindsodsiq + wPOOMEMBINOMELENL - T comy | i 2 a At -
8N ..61d2lIS OUBWBId - ,,Bld oS OpBWBlg +  wPOOIERWRIN OfoISLL - TP T opdes  ap (B SY)sqlOL * e £
9 xoM1UL SIESSS3 « Loy Sjuesads] - wPOOIE SJeUIRIN INZE 31l 0€ ..00WO0O CELUSPEID) © SL-4N 9P (WD0L),pp S
) wOMNL UDJS UODIIS + @M1 UDJS euodl|is - wPOOIE dRWRIN SJULSSAST = sypjows eied oydne) « opepeaesed 0sap «  ap (BY SH'0)Sq| L » SEPUSA 3P SOJ|OY T » n.
|w osed e osed osed e osed wPOO|g ewnn 3uAn|q - S2UOIDINJISUI sapjow eJed |95 Z18-4A wolgnoq Apog =)
E=ll SSUOIDDNJISUI 9P BIND) » SIUOIDINJISUI 3P BIND) « «POojg 9lewny|n aseg - 9p |enuepy wojes-efly - 9p (B /1°€)sq| /L ¢ RUODI|IS m -m
X
<9
< ©
-
> v
QO .
23
=3
g3
|nzy 09¢ ‘ulw g ‘ulw € uswn|oA Jod opinbj| ayed | : (D,/2/4.,08) enbe sayied g 929319 ,des-elly m .o
© 3
odzndue|g 09C ‘ulw g ‘Ul g uswn|oA Jod jeqoidy oajod ayed | : (D,/7/4,08) enbe s1ied | 1eqOIDY ..2)es-elly ﬂ %
S ©
s
0.e|d OpeIoA 09C ‘ulw g ‘ulw g uawn|oA Jod , ajes-ef|y oajod ayed | : (D,/7/4,08) enbe a1ied | wojes-elly m m
,e a
= £
odue|q e : : . . osad Jod onjod ayied | : (D,12/4,0Z) enbe sayied g _ W
esol e odue|q 9 Ui s Ul gL uswinjoA Jod oAjod sayied 6| : (D,12/4.0/) enbe ayed | 199 w.C 95€Yd wiSED-NDV |.,na %
S =
. . . . osad Jod oajod ayed | : (D,12/4.0£) enbe sayied 4 _ = 9
03zNouelg 0'9¢ uiu's Ui e uswnjoA Jod oajod sayed g : (D,12/4,0,) enbe sayied ¢ 0LS w[9DPUBH ,,1583-N2OV 17, ©
S
. . . . 0sad Jod onjod ayied | : (D,z€/4.06) enbe sa1ied . o0
SE ek s HEE uawin|oA Jod oajod sayied 7 : (3,2€/4.06) enbe saried ¢ 065 w|3D384 ,3ED-NY S A
c
©
osad Jod onjod ayied | : (D ,/2/4 ,08) enbe soyed ¢ v s
i : : ° ° 99Apog ,,158)-Ndd
% oznoUelg 0’9z g RS uswn|oA Jod oajod ayied | : (D,/7/4,08) enbe spied | 088 1|99AP08 wd5€) v w O
c ‘=
S oJepd sub . . . osad Jod onjod ayied | : (D,/2/4.08) enbe saried 4 « n
< e esoJ Qg 09z e e uswn|oA Jod oajod auled | : (D,/2/4.08) enbe ayied | C w958 wdSE3-MIY w
(@)) wv)
- . . . osad Jod onjod aped | : (D,12/4.0,) enbe sayied . _ (<))
< 03zhouelg 0'9¢ uiue uue uswn|oA Jod oAjod saped ¢ : (D,1¢/4.0Z) enbe saried ¢ w(S-0LE wdseD-NIY ©

SVDINDIL

Sv149vl




Seminarios y clases magistrales

hanjasistidoallosiseminarios(de(dosidiaside;Smooth_On.

Introduccion a la creacion de Espacios limitados para maximizar Mas que solo creacion de
moldes, vaciados y mas la experiencia educativa moldes y vaciados
Presentaciones, videos y Nunca estara sin nadie que le guie. Le ensefiaremos un mundo de
demostraciones practicas Ya sea usted un principiante o un posibilidades en materiales

le introduciran a los basicos usuario experimentado de estos y cOmo esos materiales

sobre creacion de moldes y materiales, se inspirara y entendera pueden utilizarse para cientos
vaciados en un formato facil de por qué tantos asistentes al de aplicaciones que nunca
entender. Los asistentes crean seminario, lo describen como “una penso posibles.

sus propios moldes y vaciados experiencia que cambia la vida”.

durante los dos dias.

Presentacionesj//Demostraciones

J U (&
(CLASESIMAGISTIRALES IDE 1 DIA
( La serie de “clases magistrales’ de Smooth-On presenta artistas
conocidos por la comunidad artistica que estan dispuestos a
compartir su conocimiento acumulado, talento y experiencia con

otros. Aprenda de sus perspectivas Unicas con el animo de inter-
cambiar ideas e informacion relacionada con su arte.

“Black Widow”
Escultura
de Tom Kuebler

Bill Duran

Tom Kuebler

Adam Nelson

N\

Clases magistrales pasadas incluyeron artistas como Tom Kuebler, Adam Nelson y Bill Duran. Consulte fechas en nuestra web.

Aprenda mas en: www.smooth-on.com/seminars




SMOOTHIN

Ensy

Computadors

)\ Yyoutube.com/smoothoninc

youtube.com/smoothonenespanol & *

facebook.com/smoothon
facebook.com/smoothonespanol

#l

instagram.com/smoothon )
instagram.com/smoothonespanol

@ twitter.com/smoothon

@ tiktok.com/@smoothon

VIDEOTECA

SMOOTH-ON.COM/TUTORIALS

(‘o ACUARIOS Y ZOOLOGICOS )
o AMBIENTES TEMATICOS

o APLICACIONES INDUSTRIALES

o APLICACIONES DE GRAN ESCALA
o BOLSAS DE VACIO

o CARPINTERIA

O COSPLAY./ DISFRACES

o CREACION DE MOLDES

o EFECTOS ESPECIALES

0 ENCAPSULACION'Y EXHIBICION
o ESCULTURA Y ARTE

o FABRICACION DE VELAS

O LIFECASTING /' SERES VIVOS

o MANUALIDADES Y AFICIONES

o MATERIALES DE CONCRETO

ERESTAURACI()N ARQUITECTONICA

BUDDY RHODES™ =
© MAQUILLAJE DE EFECTOS
O MATERIALES ROCIABLES
© MOLDES DE GRADO'ALIMENTICIO

© MOLDES Y.VACIADOS
PARA CONCRETO

O PROTESIS'Y ORTOPEDIA
'O PROTOTIPOS /INVENTOS

O SIMULACION MEDICA
O SIMULACIONES DE HERIDAS
© TAXIDERMIA

o UTILERIA

smoorwin - 5600 Lower Macungie Road, Macungie PA 18062 | Tel: 610.252.5800 | Fax: 610.252.6200 | www.smooth-on.com

7411-101472-0423





